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Technische datasheet

Hightech

Geschroefde afdichting

UV- en mediaresistent

Grote aansluitruimte tot 2,5 mm²

Tot IP54

Veerkrachtig tot 1 ton

SCHUKO-standaard

Elamid stekkers en koppelingen SCHUKO

Stekkers en koppelingen van veerkrachtige hoog-
waardige kunststof Elamid voor gebruik onder 
moeilijke omstandigheden. Koppeling in  
drie varianten.



Pagina 2 ABL Nederland B.V. · Meander 251 · 6825 MC Arnhem · Tel. +31 263 763 400 · nederland@abl.de · www.abl.
TechnischesDatenblatt_1520_1580_Hightech_SCHUKO_NL · stand: 10/2023

Technische datasheet

Stekker  
met dubbel  
aardingssysteem

Koppeling Koppeling  
met kraag

Koppeling met  
zelfsluitend  
klapdeksel

Algemene informatie

Kleuren             

Productserie 1520 1580 1580 1580

Statistische goederencode 85366990 85366990 85366990 85366990

Verpakkingseenheid 10 stuk(s) 10 stuk(s) 10 stuk(s) 10 stuk(s)

Verpakking (L x B x H) 248 × 161 × 100 mm 248 × 161 × 140 mm 248 × 161 × 140 mm 248 × 161 × 140 mm

Verkrijgbaar met verhoogde  
aanraakbeveiliging – – –

Elektrische parameters

Stroomsterkte 16 A 16 A 16 A 16 A

Spanning 250 V 250 V 250 V 250 V

Aantal polen 2P + PE 2P + PE 2P + PE 2P + PE

Normen/richtlijnen

Conform norm
DIN VDE 0620
NF C61-314
NBN C61-112

DIN VDE 0620 DIN VDE 0620 DIN VDE 0620

Keurmerk        
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Technische datasheet

Stekker  
met dubbel  
aardingssysteem

Koppeling Koppeling  
met kraag

Koppeling met  
zelfsluitend  
klapdeksel

Bedrijfsomstandigheden

Omgevingstemperatuur 
opslag -40 ºC tot +80 ºC -40 ºC tot +80 ºC -40 ºC tot +80 ºC -40 ºC tot +80 ºC

Omgevingstemperatuur 
tijdens bedrijf -30 ºC tot +40 ºC -30 ºC tot +40 ºC -30 ºC tot +40 ºC -30 ºC tot +40 ºC

Relatieve  
luchtvochtigheid

5 tot 95%,  
niet-condenserend

5 tot 95%,  
niet-condenserend

5 tot 95%,  
niet-condenserend

5 tot 95%,  
niet-condenserend

Beschermingsgraad IP54, IK08 IP20, IK08 IP44, IK08 IP54, IK08

Resistentie

UV- en mediaresitent*
Zeer goed bestand te-
gen de meeste oliën, 
vetten, oplosmiddelen 
en reinigingsmiddelen, 
koolwaterstoffen 
en organische en 
anorganische basen in 
gebruikelijke concen-
traties

UV- en mediaresitent*
Zeer goed bestand te-
gen de meeste oliën, 
vetten, oplosmiddelen 
en reinigingsmiddelen, 
koolwaterstoffen 
en organische en 
anorganische basen in 
gebruikelijke concen-
traties

UV- en mediaresitent*
Zeer goed bestand te-
gen de meeste oliën, 
vetten, oplosmiddelen 
en reinigingsmiddelen, 
koolwaterstoffen 
en organische en 
anorganische basen in 
gebruikelijke concen-
traties

UV- en mediaresitent*
Zeer goed bestand te-
gen de meeste oliën, 
vetten, oplosmiddelen 
en reinigingsmiddelen, 
koolwaterstoffen 
en organische en 
anorganische basen in 
gebruikelijke concen-
traties

Materialen

Contactdrager PA PA PA PA

Behuizing Elamid Elamid Elamid Elamid

Aansluitkabel

Doorsnede 3 × 0,75 mm² - 
3 × 2,5 mm²

3 × 1,00 mm² - 
3 × 2,5 mm²

3 × 1,00 mm² - 
3 × 2,5 mm²

3 × 1,00 mm² - 
3 × 2,5 mm²

Diameter leiding 6 - 12 mm 6 - 12 mm 6 - 12 mm 6 - 12 mm

Striplengte afscherming 33 - 35 mm 33 - 35 mm 33 - 35 mm 33 - 35 mm

Striplengte aders 8 - 10 mm 8 - 10 mm 8 - 10 mm 8 - 10 mm
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Technische datasheet

Stekker  
met dubbel  
aardingssysteem

Koppeling Koppeling  
met kraag

Koppeling met  
zelfsluitend  
klapdeksel

Aansluitschroeven

Max. draaimoment 
schroeven klemmen L-N / PE 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Aandrijving schroeven 
klemmen L-N / PE Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1

Max. draaimoment 
schroeven behuizing 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Aandrijving schroeven  
behuizing Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1

Max. draaimoment  
schroeven trekontlasting 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm 0,5 Nm

Aandrijving schroeven  
trekontlasting Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1 Combi-sleuf / PZ1

Extra technische informatie

Omdraaien van de  
trekontlastingsklem

bij leidingsdiameter ≤ 
8 mm aanbevolen

bij leidingsdiameter ≤ 
8 mm aanbevolen

bij leidingsdiameter ≤ 
8 mm aanbevolen

bij leidingsdiameter ≤ 
8 mm aanbevolen

Externe  
schroefverbinding

Sleutelbreedte SW 24
Max. draaimoment: 
2,5 - 3,75 Nm

Sleutelbreedte SW 24
Max. draaimoment: 
2,5 - 3,75 Nm

Sleutelbreedte SW 24
Max. draaimoment: 
2,5 - 3,75 Nm

Sleutelbreedte SW 24
Max. draaimoment: 
2,5 - 3,75 Nm
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Technische datasheet

Stekker  
met dubbel  
aardingssysteem

Koppeling Koppeling  
met kraag

Koppeling met  
zelfsluitend  
klapdeksel

Productnummers

 Zwart 100000064 100000073
100000080

100000084100000076
(met aanraakbeveiliging)

 Rood 100000065 100000074
100000081

100000085100000077
(met aanraakbeveiliging)

 Blauw 100000066 100000075
100000082

100000086100000078
(met aanraakbeveiliging)

 Oranje 100000067 100000212
100000083

100000087100000079
(met aanraakbeveiliging)

EAN/GTIN-nummers

 Zwart 4011721188935 4011721189031
4011721189178

40117211890624011721189130
(met aanraakbeveiliging)

 Rood 4011721190723 4011721189048
4011721189185

40117211890794011721189147
(met aanraakbeveiliging)

 Blauw 4011721188959 4011721189055
4011721189192

40117211890864011721189154
(met aanraakbeveiliging)

 Oranje 4011721188966 4011721191911
4011721189208

40117211890934011721189161
(met aanraakbeveiliging)
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Technische datasheet

Maattekening – stekker met dubbel aardingssysteem

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 95 
 114  41,8 

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

14.07.2023c VDe3000924
21.06.2022 PEr3000327b 

PEr04.08.2021KP690/21a

1520100

17.07.2023 AFi
PEr

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Hightech Stecker
SK F/B EL sw 

Ersatz für: 

07.07.2021

10001520100_c 
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Datei

Maattekening – koppeling

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 94,4  52 

10001580-100-140-150 : ohne Manschette, ohne Berührungsschutz

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

17.07.2023c VDe3000876
17.06.2022 PHa3000327b 

PHa16.08.2021KP 690/2021a

1580100

17.07.2023 AFi
Han.

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Hightech Kupplung
SK EL sw

Ersatz für: 

10.08.2021

10001580100_c 

 1:2

Datei

Maattekening – koppeling met kraag

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 104,3  55 

10001580-300-340-350-370 : mit Manschette

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

2        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Lastenheft: 
- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG3
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

17.06.2022 PHa3000327b 
PHa16.08.2021KP 690/2021a

1580300

20.06.2022 PMu
Han.

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Hightech Kupplung
SK EL Md sw

Ersatz für: 

12.08.2021

10001580300_b 
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Maattekening – koppeling met zelfsluitend klapdeksel

 
Temporary dim.

Pruefmaß
Test dim.

Pruefmaß mit Bewertung
Dim. to be inspected Basic dim.

> <Theoretisches Maß Werkstoff-Kennzeichnung
Material marking

Bezugsmaß( ) Ref. dim. [ ] Kontrollmaß
Control dim.

< > Vorrichtungsmaß
Fixture dim. ()

Ausfallmaß

 109  62,3 

Montagezeichnung siehe 10001580400

10001580-400-440-450-470: mit Manschette, 
selbstschließender Klappdeckel

C

2 31 4

B

A

D

E

F

NameDatumÄnderungIndex

Oberfläche

NameDatum

Gewicht

Benennung

Zeichnungsnummer

Maßstab

1        Bl.

Blatt
              1

A4

Erstellt

Gepr.
Zulassungen und Approbationen:

Glühdrahtbeständigkeit: ___°C, Kugeldruckprüfung VDE0620: 125°C 

Material und Verarbeitung müssen die KTW und W270 Prüfung für
Trinkwasseranlagen erfüllen !

max. Formtrenngrat:
im Sichtbereich 0,04mm
sonstige Flächen 0,1mm

Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 

Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen
nach Absprache mit Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik

Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f,

Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H

- Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen
- Maße gelten nach vollständiger Schwindung (72 Std. nach Fertigung)
- Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN ISO 20457:2020 - TG4
- max. Formtrenngrat im Sichtbereich 0,04mm, sonstige Flächen 0,1mm
- Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigungen 
- Lage von Anspritzpunkten und Auswerfermarkierungen nach Absprache mit
  Fa. ABL SURSUM - Abt. Werkzeugtechnik
- Kratzer, Schabestellen oder sonstige Beschädigungen der Oberfläche nicht zulässig
- Oberfläche muss frei von Trennmittel, Staub, Feuchtigkeit, Fett und Wachs sein

Werkstoff

1

2

3

= Normmaß

= Maß beeinflusst Normmaß
= vom Nominalmaß abweichend
   für laufende Fertigung freigegeben

Sichtflächen Oberflächenstruktur nach VDI 3400 Ref. Nr. 33
Allgemeine Aushebeschräge 0,5°
Allgemeintoleranzen, Form- und Lagetoleranzen nach DIN 16742 - TG5 (Kunststoffteile) (TPE: TG9)
Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768-1f, Form- und Lagetoleranzen DIN ISO 2768-2H (Metallteile)
Lage von Anspritzpunkten und Auswerfern nach Absprache
mit Fa. ABL - Abt. Werkzeugwartung
Teile frei von Einfallstellen, Flieslinien, Verzug und Verunreinigung
Bei Mehrfach-Werkzeugen müssen Formnestkennzeichnungen
am Teil vorhanden sein
Fehlende Maße sind dem 3D-Modell zu entnehmen

Verbinden:

Systeme:

25.09.2023c VDe3001014
17.06.2022 PHa3000327b 

VDe24.09.2021KP 690/2021a

1580470

26.09.2023 AFi
VDe

siehe Einzelteilzeichnungen
   

Hightech Kupplung
SK EL Kd or

Ersatz für: 

24.09.2021

10001580470_c 

 1:2

Datei

Technische wijzigingen voorbehouden.

*Als er speciale vereisten zijn voor de toepassing met betrekking tot veerkracht of bestendigheid tegen bepaalde media, bijv. zuur, ra-
den we aan de toepassing te testen onder werkelijke of gesimuleerde gebruiksomstandigheden. Vooral parameters zoals belichtingstijd, 
belichtingshoeveelheid en temperatuur hebben een grote invloed.


