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1 Einfiihrung

Die Montageanleitung fiir das Anschlussgarnitur,,Anschlussgarnitur — Zuleitung auf Heizkabel
+ Endverschluss (DEVIpipeheat)” beschreibt die Installation der einzelnen Komponenten. Der
Anschluss ist ein Verbindungssatz, beinhaltet die Montagezubehdérteile fiir die Herstellung der
Verbindung zwischen einer Zuleitung und dem Heizband inkl. Endabschlu3.

Verwandte Produkte: DEVIpipeheat™ 10 V2/ECpipeheat 10 V2, DEVIpipeheat™ 10 V3/ECpipeheat 10V3
Produktnummer: 140F0955.
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Anschlussgarnitur zur Verbindung von DPH Heizkabel auf eine AnschluBleitung

2 Inhalt des Anschlussgarnitur

Fiir den Anschluss zwischen einer Zuleitung und Heizkabel

—
ol

Nein. Komponenten Stiick. Bezeichnung Durchmesser
1 1 19/5 Schrumpf- 150 mm
schlauch
2 m—— I i B
schlauch
3 3 4/1 Schrumpf- 45 mm
schlauch
4 H N lg 3 Quetschverbinder 0,5-1,0 mm?
Fiir die Endkappe
)
Nein. Komponenten Stiick. Bezeichnung Durchmesser
1 = 1 6/1,4 Schrumpf- 20 mm
schlauch
12/3 Schrumpf-
2 — 1 <chlauch 85 mm

DEVI
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E 3 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise legen fest, welche Werkzeuge und Tatigkeiten bei der Installation der
Anschlussgarnitur zu beachten sind, um Beschadigungen und Kiirzschliisse zu vermeiden.

Werkzeuge und Ausriistung

Name

Komponenten

Seitenschneider

Crimpzange

Mafband

Universalmesser

HeiBluftpistole

Flachzange

Multimeter

DEVI
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VorsichtsmaBBnahmen und Warnhinweise

A

1. Brandgefahr

Kurzschluss

VorsichtsmaBnahmen/ . . .
Warnhinweise Zustand Abbildung Tipps und Tricks
l[ ! Ursache ermitteln (z. B.
TH sicherstellen, dass die

Aluminiumfolie nicht
verdreht ist)

2. Brandgefahr

Hei3luftpistole defekt

Ersetzen Sie die
HeiBluftpistole.

Verbrennungsgefahr

Verbrennungen am
Korper durch die
Heif3luftpistole oder
erhitztes Metall

Schutzhandschuhe
bei Verwendung der
HeiBluftpistole.

Stromschlag:

1. Fehlerstromschutz-
schalter ausgelost

Kabel ist beschadigt

Ersetzen Sie das
beschadigte Kabel

Alle Stromkreise vom
Stromnetz trennen

Kurzschluss- und
Brandgefahr

Vergewissern Sie sich vor
Beginn der Arbeiten, dass
alle Stromkreise span-
nungsfrei sind.

Verwenden Sie immer
einen Fehlerstrom-
schutzschalter.

Stromschlaggefahr

Feuchtigkeit im An-

Ersetzen Sie das Ver-

E?:;Eidlgung derVer- | < chiuss oder in der (”32\ bindungssystem/die
9 Endkappe Q Endkappe
DEVI
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E 4 Montagevorgang

Aufbau des Heizkabels
Heizkabel

Schicht Name Bezeichnung
1 Aderleitung Verzinnter Kupfer
2 Heizmatrix XLPE Kohlenstoffverbund
3 Isolationsmantel TPO flammhemmend
. Aluminium-Polyesterband -
4 Abschirmung verzinntes Kuplgergeﬂecht
5 1. Mantel MDPE
6 AuBenmantel PVDF

Kaltleiter/AnschluB3leitung

Qo

Schicht Name
1 Aderleitung
2 Aderisolierung
3 Innenmantel
4 AuBenmantel

Bevor Sie mit der Montage beginnen, missen Sie die Spannungsfreiheit mit einem Multimeter
Uberpriifen. Uberpriifen Sie auBerdem den ErdungsanschluB.

Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und Personen mit eingeschrankter kérperlicher,
sensorischer oder geistiger Leistungsfahigkeit oder mangelnder Erfahrung und Kenntnis verwendet
werden, wenn sie beaufsichtigt werden oder eine Unterweisung in der sicheren Verwendung des
Geréts erhalten haben und die damit verbundenen Gefahren verstehen. Von Kindern unter 8 Jahren
fernhalten. Die Reinigung und Wartung durch den Benutzer darf nicht ohne Aufsicht von Kindern
erfolgen.
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Der Montagevorgang fiir das,Anschlussgarnitur — AnschluB3leitung auf Heizkabel + Endabschluss
(Rohrheizung)” ist in vier Schritte unterteilt. Der erste Schritt umfasst die Montage des
vorgefertigten Heizkabels. Der zweite Schritt umfasst die Montage des AnschluBBkabels. Der dritte
Schritt umfasst die Verbindung des Heizkabels und der Anschluf3leitung. Der vierte Schritt umfasst
den Montageprozess zum Versiegeln des Endes des Heizkabels” zum Schutz der Endkappe.

Konfektionierung des Heizkabels

:l 10

- Kernmaterial entfernen

den beiden Leitern ein so dal3 zwei
Einzelleiter entstehen. Die ersten 10 mm
der beiden Leiter bis auf den blanken
Draht abisolieren.

Zeichnung Bezeichnung Werkzeuge
30 Der AuBenmantel des Heizkabels wird | Seitenschneider,
auf einer Lange von 30 mm entfernt. Messer und
MaBband
- AuBere Ummantelung entfernen
30 Die Aluminiumfolie und die verzinnte Messer und
Schutzumflechtung werden abisoliert MaBband
und miteinander verdrillt, um als
- Alu. folie entfernen Erdungsanschluss des Kabels zu dienen.
- AuBBenleiter verdrillen
10 Entfernen sie 20 mm von den Messer und
20 30 mm des inneren Isoliermaterials. MaBband
——{"" Uberpriifen Sie nach dem Schneiden
des Isoliermaterials, dass 10 mm Ubrig
Zweite Isolierung entfernen bleiben.
(wenn vorhanden)
20 Schneiden Sie das Kernmaterial zwischen | Messer

—

Das Erdungsgeflecht verdrillen
und nach hinten legen.

Das Erdungsgeflecht verdrillen und nach
hinten legen.

= 1
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E AnschluBlleitung bearbeiten

Zeichnung

Bezeichnung

Werkzeuge

50

- AuBenmantel entfernt

50 mm des AuBenmantels entfernen

Messer und
Seitenschneider

—Gelb

Zweite Isolierung entfernen
(wenn vorhanden)

50 mm von der zweiten Isolierung
entfernen. (wenn vorhanden).

Messer und
Seitenschneider

10

le—————

un

- Aderisolierung entfernen

10 mm von den drei Leitern entfernen.
Wenn ein mit Abschirmung versehener
Kaltleiter mit zwei Leitern verwendet
wird, wird die Abschirmung geldst und
verdrillt.

Seitenschneider

Montagevorgang

Zeichnung

Bezeichnung

Werkzeuge

iy

It

=
:%:
= n

- Quetschverbinder aufstecken
und verpressen.

Jetzt sind beide Kabel fiir die Verbindung
vorbereitet. Die Quetschverbinder mit
1,0 mm? werden mit einer geeigneten
Presszange auf die drei Leiter gepresst..

Crimpzange/
Presszange

150

0000000 S S 02050500 e et
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- Schrumpfschlauch (Ldnge = 150 mm)
Uber die AnschluBleitung ziehen

Jetzt den 19/5-Schrumpfschlauch
(Ldnge = 150) Giber den AuBenmantel der
AnschluBleitung schieben.

Gelb/Griin

- Schrumpfschlauch (Lange = 45 mm)
Uber die Leiter ziehen

Nun die beiden 4/1-Schrumpfschlduche
(Ldnge = 45 mm) Uber die beiden Leiter
(L (braun) + N (blau)) des AnschluBBkabels
ziehen.

85

- Schrumpfschlauch tber das
Heizkabel ziehen

Jetzt den 9/3-Schrumpfschlauch (Ldnge 85
mm) Uber den AuBenmantel des Heizkabels
ziehen. Achten Sie dabei darauf, dass die
verdrillte und geldste Aluminiumfolie den
Schrumpfschlauch nicht beschadigt.

o _______________________________________________ Di
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Zeichnung Bezeichnung Werkzeuge

Die beiden Heizkabelleiter werden mit den | Crimpzange /
A beiden 1,0mm? -Quetschverbindern der Seitenschneider
Gelb/Griin beiden Kaltleitungsenden (L (braun) + N
- Quetschverbinder verpressen | (blau)) verbunden. Die Quetschverbinder
verpressen.
Nun werden die beiden
T 4/1-Schrumpfschldauche (Lénge 45 mm) tiber
Gelb/Griin die beiden 1,0mm? gequetschten Leiter

- Schrumpfschlauch tber die | geschoben. Achten Sie darauf, dass sie bis

Quetschverbinder schieben und | zur Primérisolierung des Heizkabels reichen
schrumpfen. und den Draht vollstandig bedecken.

Beginnen Sie in der Mitte des HeiBluftpistole
Schrumpfschlauchs und schrumpfen Sie
den Schlauch bei einer Temperatur von
275 °F /135 °Cin Richtung der Enden des
Schrumpfschlauchs.
Nun stllpen Sie einen Crimpzange
4/1-Schrumpfschlauch (Lange 85 mm)
. Uber die zwei Leiter, Der Abschirm-/
- Warmeschrumpfschlauch Erdungsdraht bleibt frei. Ziehen Sie den
(Ldnge =85 mm) Uber die Leiter 4/1-Schrumpfschlauch (L — a5 )
schrumpfen. N prschiauch {Lange = 4>mm
-Warmeschrumpfschlauch (Liinge Uber den Erdungsdraht. Achten Sie darauf,
dass der Schrumpfschlauch dabei nicht

=45 mm) tber den Erdungsdraht R
gezogen. beschadigt wird.

A

T TR,

Beginnen Sie in der Mitte des HeiBluftpistole
Schrumpfschlauchs und schrumpfen Sie
den Schlauch bei einer Temperatur von

275 °F /135 °Cin Richtung der Enden des
Schrumpfschlauchs.

Das Schutzleitergeflecht des Heizkabels
wird mit dem 1,0mm? -Quetschverbinder
mit dem Erdungsdraht der AnschluBleitung
verbunden. Der Quetschverbinder wird mit
einer geeigneten Presszange verpresst.
Nun wird ein 4/1 Schrumpfschlauch HeiBluftpistole
(Ldnge 45 mm) Uber die Quetschverbinder
gezogen und von der Mitte zu den Enden
hin geschrumpft.

- Quetschverbinder aufstecken
und verpressen.

- Schrumpfschlauch tGber die
Erdung schrumpfen

oeve |
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Zeichnung Bezeichnung Werkzeuge

Nun den 19/5-Schrumpfschlauch (Lange

‘M S 150 mm) Uber die gesamte Verbindung
L |ziehen.
Schrumpfschlauch (Lange = 150 mm)
Uber die Verbindung schrumpfen.
Beginnen Sie in der Mitte des HeiBluftpistole

Schrumpfschlauchs und schrumpfen Sie
den Schlauch bei einer Temperatur von
275 °F / 135 °Cin Richtung der Enden des
Schrumpfschlauchs.

Stellen Sie sicher, dass der Klebstoff an
beiden Enden des Schrumpfschlauchs
austritt. Die Montage ist nun
abgeschlossen.

Abdichten des Heizkabelendes.

Zeichnung Bezeichnung Werkzeuge
15 Entfernen Sie 15 mm der AuBBenhiille und | Seitenschnei-
der Alufolie sowie das Schutzgeflecht. der, Messer und

-,

Schneiden Sie die isolierte Matrix in einem | MaBband
Winkel von ca. 45° an der flachen Seite ab,
um einen Teil eines der Leiter zu entfernen.
Achten Sie darauf, die Isolierung nicht zu
beschadigen.

- AuBenmantel entfernt
- Aluminiumfolie entfernt
- Schutzgeflecht (Erdung) entfernt

- Isolierte Matrix (schwarzes Halb-
leiterheizelement), auf der flachen
Seite in einem Winkel von ca. 45°
abgeschnitten, um einen Teil eines
der Leiter zu entfernen. Dadurch
wird ein ausreichender Abstand
zwischen den Leitern hergestellt.

1 Nun wird der 6/1,4-Schrumpfschlauch
(Lange = 20 mm) Uiber das Kabelende
bis zum Rand der entfernten AuBenhdille
gezogen. 5 mm des Schrumpfschlauches

miussen noch das Kabelende reichen.

- ein 20 mm kleiner Schrumpf-
schlauch wird tiber das Ende des
Heizkabels gezogen. 5 mm missen
noch frei vom Heizkabel sein
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Zeichnung

Bezeichnung

Werkzeuge

1

-5 mm des kleinen Schrumpf-
schlauchs werden im noch heien
Zustand zusammengedriickt. Mit

einer Flachzange flach driicken

Beginnend in der Mitte des
Schrumpfschlauchs wird dieser bei einer

Temperatur von 275 °F /135 °C in Richtung

der Enden des Schrumpfschlauchs
geschrumpft. Unmittelbar danach werden
die 5 mm am Ende mit einer Flachzange
zusammengedriickt. Achten Sie darauf,
dass der Klebstoff an beiden Enden des
Crimprohrchens austritt.

85

- 85 mm groBer Schrumpf-
schlauch wird Uber das Kabelen-
de gestulpt.

Nun wird der 12/3-Schrumpfschlauch
(Ldnge = 85 mm) Uiber das Kabelende
bis zum Rand der entfernten AuBenhiille
gezogen.

- Ca. 22 mm des Schrumpf-
schlauchs mussen auf dem Heiz-
kabel verbleiben.

- Der Rest des Schrumpf-
schlauchs wird im noch heiRen
Zustand zusammengedrickt.

Beginnen Sie am Ende des
Schrumpfschlauchs und schrumpfen Sie
den Schlauch bei einer Temperatur von
275 °F /135 °Cin Richtung des anderen
Endes des liber das Kabel gezogenen
Schrumpfschlauchs. Achten Sie darauf,
dass der Klebstoff aus dem Ende der
Endabdichtung austritt.

Das Heizkabel ist versiegelt/abgeschlossen
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E 5 Normkonformitat

- |IEC 60800 Heizkabel mit einer Nennspannung von 300/500 V fiir Komfortheizungen und zur
Verhinderung von Eisbildung.

«  KTW-BWGL - Priifung und Inspektion von Produkten und Materialien, die mit Trinkwasser in
Berlihrung kommen (Endverschluss).

Hersteller Danfoss A/S

Produktname und Artikelnummer Siehe Produktetikett

Herstellungsort Siehe Produktetikett

Ruckverfolgbarkeit bis zur Produktion Zu finden auf der Isolierung des Heizkabels.
Kabellange, Nennspannung, IP-Klasse usw. Siehe Produktetikett

Eingetragenes Warenzeichen von Boverket Nr. 241 217 *

£
Zertifizierungsstelle Kiwa Certification AB§ S &
“Hpwh
Akkreditierungsnummer 1913
Typgenehmigungsnummer TG 1747
Priifstelle Dénisches Technologisches Institut (DTI)
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6 Garantie

Eine 2-jdhrige Produktgarantie ist giiltig fiir:
« zubehor:,Anschlusssatz — Kabel zu Kaltleiter +
Endverschluss (Rohrheizung)”.

Sollten Sie wider Erwarten ein Problem mit [hrem
DEVI-Produkt haben, bietet Ihnen Danfoss eine DEVI-
Garantie, die ab dem Kaufdatum unter den folgenden
Bedingungen gilt: Wahrend der Garantiezeit bietet
Danfoss ein neues, vergleichbares Produkt an oder
repariert das Produkt, wenn sich herausstellt, dass das
Produkt aufgrund von Konstruktions-, Material- oder

Verarbeitungsfehlern fehlerhaft ist. Reparatur oder Ersatz.

Die Entscheidung Uber die Reparatur oder den Ersatz
liegt allein im Ermessen von Danfoss. Danfoss haftet
nicht fiir Folgeschaden oder beildufig entstandene
Schaden, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf
Sachschaden oder zusatzliche Betriebskosten. Nach
durchgefiihrten Reparaturen wird keine Verlangerung
der Garantiezeit gewahrt.

Die Garantie ist nur gliltig, wenn die GARANTIE-
BESCHEINIGUNG korrekt und gemaf3 den
Anweisungen ausgefiillt ist, der Fehler unverziiglich
dem Installateur oder dem Verkdufer gemeldet
wird und ein Kaufnachweis vorgelegt wird. Bitte
beachten Sie, dass die GARANTIEBESCHEINIGUNG
vom autorisierten Installateur, der die Installation

durchgefihrt hat, ausgefiillt, abgestempelt und
unterschrieben werden muss (Installationsdatum
muss angegeben werden). Bewahren Sie nach der
Installation die GARANTIEBESCHEINIGUNG und die
Kaufunterlagen (Rechnung, Quittung oder Ahnliches)
wahrend der gesamten Garantiezeit auf.

Die DEVlgarantie deckt keine Schaden ab, die
durch unsachgemaRe Benutzung, unsachgemafe
Installation oder durch die Installation durch nicht
autorisierte Elektriker verursacht wurden. Alle
Arbeiten werden in vollem Umfang in Rechnung
gestellt, wenn Danfoss zur Inspektion oder Reparatur
von Fehlern, die durch einen der oben genannten
Griinde entstanden sind, verpflichtet ist. Die DEVI-
Garantie erstreckt sich nicht auf Produkte, die nicht
vollstandig bezahlt wurden. Danfoss wird jederzeit
schnell und effektiv auf alle Beschwerden und
Anfragen unserer Kunden reagieren.

Die Garantie schlieBt ausdriicklich alle Anspriiche
aus, die Uber die oben genannten Bedingungen
hinausgehen.

Den vollstandigen Garantietext finden Sie unter
www.devi.com.
devi.danfoss.com/de/warranty/

( GARANTIEZERTIFIKAT
Die DEVI-Garantie wird gewahrt fiir:
Adresse Stempel
Kaufdatum
Produkt Art. Nr.
Installationsdatum & Unterschrift Anschlussdatum und Unterschrift
-
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Paigaldusjuhend Uhenduskomplekt - kaabli iihendamiseks toitejuhtmega + I6pumuhv (Pipeheat)

1 Sissejuhatus

Uhenduskomplekti paigaldusjuhend ,Uhenduskomplekt — kaabli ihendamiseks toitejuhtmega

+ I6pumuhv (Pipeheat) kirjeldab tihendusmuhvi ja Idpumuhvi tegemist. Uhenduskomplekt
sisaldab termokahanevate torude ja hilsside komplekti toitejuhtme ja isereguleeruva kiittekaabli
Uhendamiseks ning [6pumuhvi tegemiseks.

Seotud tooted: DEVIpipeheat™ 10 V2/ECpipeheat 10 V2, DEVIpipeheat™ 10 V3/ECpipeheat 10 V3
Toote number: 140F0955.

2  Uhenduskomplekti detailid

Toitekaabli ja kiittekaabli vahelisele iihendusele

—
ol

Nr Komponent Tk Kirjeldus Mé6tmed

toru

) _ 1 9/3 termokahanev 85 mm

toru
3 | || 3 4/1 termokahanev 45 mm
toru
| 1 |
4 H N lg 3 Jatkuhiilss 0,5-1,0 mm?
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Lopumuhvile
e | —_—

Nr Komponent Tk Kirjeldus Mé6tmed

6/1,4
1 — 1 termokahanev 20 mm
toru
12/3
2 ) 1 termokahanev 85 mm

toru

3 Ohutusjuhised

Ohutusjuhises on madratletud tddriistade tlilip ja tegevus, mis mojutavad Ghenduskomplekti
paigaldamist seoses kaabli lekkekadudega, sealhulgas elektrikaare korral.

Tooriistad ja vahendid

Nimi Komponent

Loiketangid

Méodulint

Universaalnuga

S
Q
N

18] DEVI
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Komponent

Kuumadhuféén/soojapuhur

Lapikotstega presstangid

Multimeeter
n Q
I
Hoiatused .i
Hoiatused Asukoht Joonised Nipid ja kavalused
Igl Tehke kindlaks péhjus
\-IJ_
1.Tuleoht Luhis _[f (nt ve"er?duge, e.t .
Vi alumiiniumfoolium ei ole
y keerdunud)
a
Kuu'maohufoon/ Vahetage kuumadhuféon/
2.Tuleoht soojapuhur sooiapuhur vilia
kahjustatud Jap ja.
Poletused kehal
~ kuu.maohuf.oo~r!|/ 4 Kandke kuumadhufooni
Poletusoht soojapuhuri voi kasutamisel kaitsekindad
kuumenenud metalli ’
tottu
DEVI 19}
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Hoiatused Asukoht Joonised Nipid ja kavalused

Elektrilsok: =3 Vahetage kahjustatud
. Y ahetage kahjustatu
1. Rikkevoolukaitse on | Kaabel on kahjustatud Q v :

e et kaabel vélja
vdlja lUlitunud
|! !! Kontrollige enne t66
Lilitage vélja koik Liihise ja tulekahju oht .| alustamist tle, kaﬁ I.(0|k
vooluahelad § F \ vooluahelad on vilja
4 lGlitatud.

Kasutage alati

rikkevoolukaitset! Elektrilodgi oht.

‘ Vahetage

Uhenduse Niiskus Gihenduses véi N .
ihendussisteem/

kahjustused I6pumuhvis @ l5pumuhy valja
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4 Kokkupanek

Kaablikonstruktsiooni iilesehitus

Kiittekaabel
Kiht Nimi Kirjeldus
1 Siinijuhe Tinatatud vask
2 Maatriks Susinikmust XLPE
3 Isolatsioonikest TPO leegiaeglusti
4 Varjestus AIum|.|n|umte|p - peenike dra-
voolujuhe
5 1. kest MDPE
6 Valiskest PVDF
Toitejuhe
1
OG-
@))%
b4
Kiht Nimi
1 Siinijuhe
2 Juhtme isolatsioon
3 Sisekate
4 Viliskest
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Enne kokkupanekut tuleb kontrollida multimeetriga toiteliini, veendumaks, et see on vilja lilitatud
ja et juhtimisseade on paigaldatud vastavalt kaasasolevale paigaldusjuhendile ning kontrollida
maanning kontrollida rikkevoolukaitset.

Seda seadet voivad kasutada lle 8-aastased lapsed ja isikud, kellel on véhenenud fiitsilised voi
vaimsed vdimed voi vahesed kogemused ja oskused, kui neile on tagatud jarelevalve véi juhised
seadme ohutuks kasutamiseks ja kes méistavad seadme kasutamisest tulenevad ohte. Jalgige, et
lapsed ei mangi seadmega. Lapsed ei tohi sesadmega mangida ega seda puhastada véi hooldada,
kui ei ole tagatud pidev jarelevalve.

,Uhenduskomplekti - kaabli ihendamiseks toitejuhtmega + Idpumuhv (Pipeheat)” kokkupanek
on jagatud neljaks toiminguks. Esimene toiming hélmab kittekaabli ettevalmistamist. Teine
toiming hélmab toitejuhtme ettevalmistamist. Kolmas toiming hdlmab kiittekaabli ja toitekaabli
Uhendusmuhvi tegemist. Neljas toiming hélmab |6pumuhvi tegemise protsessi.

Kiittekaabli ettevalmistamine

Joonis Kirjeldus Tooriistad

30 Kiittekaabli valiskest eemaldatakse Loiketangid,
30 mm ulatuses. nuga ja
moodulint

— Valiskest eemaldatud
30 Alumiiniumfooliumist varjestus ja Nuga ja
kaitsemaandusjuhtmed on vabastatud ja | méédulint
kokku keeratud ning neid voib kasutada
— Alumiiniumfoolium eemaldatud | kaabli maandusiihendusena.
- Aravoolujuhtmed keerdunud

10 Eemaldage isolatsioonikiht 20 mm Nuga ja
20 pikkuselt. Kontrollige, et pdrast mooddulint

- %,7 isolatsiooni eemaldamist oleks 10 mm
alles.

- Primaarne isolatsioon eemaldatud

Loigake stidamiku materjal piki Ghte kahest | Nuga
I_.._...'¢10 juhist lahti ja vabastage ning keerake seda.

E Materjali 10 mm valimine osa eemaldatakse
teisest juhist.

- Sooned puhastatud
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Joonis Kirjeldus Tooriistad

Maandusjuhtmed on kokku
keeratud

Maandusjuhtmed on kokku keeratud.

Toitejuhtme ettevalmistamine

Joonis Kirjeldus Tooriistad

50 Eemaldage véliskestast 50 mm. Nuga ja
I I6iketangid

- Valiskest eemaldatud

50 Eemaldage ka sekundaarisolatsioonist Nuga ja
@ valimine 50 mm. I6iketangid
<
—Kollane/roheline
- Primaarne isolatsioon eemal-
datud
10 Eemaldage sooneisolatsioon umbes Loiketangid

10 mm pikkuselt igast kolmest juhist. Kui
i kasutatakse kahe juhiga toitejuhet koos
roheline varjestusega, siis varjestus vabastatakse

ja seda keeratakse.
- Juhtme isolatsioon eemaldatud
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Kokkupanek

Joonis Kirjeldus Tooriistad

Nitd on kaks kaablit kokkupanemiseks Hdlsitangid

%%: valmis. Toitekaabli mélemale juhile
= oheline pressitakse hilsitangidega 1mm? jatkuhiilsid

ja samuti Tmm? jatkuhilss maandusjuhile
(kollane/roheline).

- Needid on lisatud ja pressitud

Nddd asetage 19/5 termokahanev toru
150 (pikkus= 150) Ule toitejuhtme vdliskesta.

XTI
B e
KRR REIRRRIRERIRIIEN

- Termokahanev toru (pikkus =
150 mm) asetatud Ule toitejuhtme

Nddd pange kaks 4/1 termokahanevat
toru (pikkus 45 mm) (ile mélema 1,0 mm?
jatkuhulsiga juhtme (L: pruun + N: sinine)

- Termokahanev toru (pikkus =
45 mm) asetatud Ule elektrijuhtide

Nud asetage 9/3 termokahanev toru
(pikkus 85 mm) tile kittekaabli véliskesta.
Selle protsessi kdigus veenduge, et
keeratud ja alumiiniumfooliumist
vabastatud varjestus ei kahjustaks
termokahanevat toru.

Kuttekaabli kaks soont Gihendatakse Hulsitangid/
toitekaabli soontega (L: pruun + N: sinine) | l6iketangid
kahe 1mm? jatkuhiilsiga.

- Termokahanev toru asetatud
lle kittekaabli

Nuid asetage 4/1 termokahanev toru

=1 | (pikkus 45 mm) (le kahe 1,0 needitud
Kollane/roheline elektrijuhi. Veenduge, et need ulatuvad

—Termokahanev toru on iile kittekaabli primaarse isolatsioonini ja ile

neetide kokku tdmbunud juhtme tdielikult.

T TR,
R e

g =

Alustades termokahaneva toru keskosast, Kuumadhuféon/
kahandage toru temperatuuril 275°F / soojapuhur
135 °C termokahaneva toru otste suunas.
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Joonis Kirjeldus Tooriistad

Niud asetage 4/1 termokahanev toru Hulsitangid
(pikkus 85 mm) lle thenduse, et varjestus/
maandusjuhe oleks endiselt vaba ja

—Termokahanev toru asetage 4/1 termokahanev toru (pikkus =
(pikkus =85 mm) on tile 45 mm)iile maandusjuhtme. Veenduge, et
elektrijuhtide kokku tombunud. | termokahanev toru ei saa selle protsessi
—Termokahanev toru (pikkus kaigus kahjustada.
=45 mm) asetatud Ule
maandusjuhtme.

Alustades termokahaneva toru keskosast, | Kuumadhuféon/
kahandage toru temperatuuril 275°F / soojapuhur

135 °C termokahaneva toru otste suunas.
Kuttekaabli varjestus Gihendatakse

1,0 mm? jatkuhiilsiga toitejuhtme
kaitsemaandusjuhtme kilge. Jatkuhiilss
pressitakse hilsitangidega kokku.

Nuud asetage 4/1 termokahanev toru Kuumaohufoén/
(pikkus 45 mm) le jathuhdilsi ja kahandage | soojapuhur
keskelt otste poole.

- Termokahanev toru on (le
maanduse kokku tdombunud

Niud pange 19/5 termokahanev toru
(pikkus 150 mm) Ule kogu tGhenduse.

min.18 min.18

Termokahanev toru (pikkus =
150 mm) on (le Gihenduse kokku
tombunud.

Alustades termokahaneva toru keskosast, Kuumadhuféon/
kahandage toru temperatuuril 275°F / soojapuhur

135 °C termokahaneva toru otste suunas.
Veenduge, et liim voolab vilja
termokahaneva toru mélemast otsast.
Nadd on kokkupanek I6petatud.
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Kiittekaabli otsa tihendamine

- Viliskest eemaldatud
— Alumiiniumfoolium eemaldatud

- Kaitsemaandusjuhtmed
eemaldatud

- Isoleeritud maatriks, mille kalle

on lamedal kiiljel umbes 45°, et

eemaldada osa elektrijuhtidest.

See on vajalik, et saavutada piis-
av kaugus juhtmete vahel.

Joonis Kirjeldus Tooriistad
15 Loigake 15 mm valiskestast valja ja Loiketangid,
I6igake 15 mm eemaldatud kaabli nuga ja
kiljest éra ka alumiiniumfoolium ning mooddulint

kaitsemaandusjuhtmed.

Loigake isoleeritud maatriks lamedal
kiiljel umbes 45° nurga all, et eemaldada
osa elektrijuhtidest. Valtige isolatsiooni
kahjustamist.

- Kuttekaabli otsale
paigaldatakse 20 mm vdike
termokahanev toru. 5 mm peab
olema veel kaablist vaba

Nuud asetage 6/1,4 termokahanev toru
(pikkus = 20 mm) Ule kaabli otsa eemaldatud
vdliskesta servani. 5 mm presstorust peab
olema veel kaablist vaba.

-5 mm védikesest termokahane-
vast torust pressitakse veel kuu-
mana. Vajutage lapiktangidega.

Alustades termokahaneva toru keskosast,
kahandage toru temperatuuril 275°F / 135 °C
termokahaneva toru otste suunas. Kohe
parast seda pressitakse 5 mm lapiktangidega
otsast kokku. Veenduge, et liim voolab
presstoru mélemast otsast valja.

85

- 85 mm suurune termokahanev
toru asetatud Ule otsakaabli

Nudd asetage 12/3 termokahanev
toru (pikkus = 85 mm) Ule kaabli otsa
eemaldatud valiskesta servani.
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Joonis

Kirjeldus

Tooriistad

- Ligikaudu 22 mm suurune
termokahanev toru peab jadgma
kittekaablile.

- Ulejaanud termokahanev to-
rust pressitakse veel kuumana.

Alustades termokahaneva toru

otsast, kahandage toru temperatuuril
275°F / 135 °C kaabli kohale asetatud
termokahaneva toru teise otsa suunas.
Veenduge, et liim voolab otsatihendi otsast
valja.

Kittekaabel on tihendatud/l6petatud

5 Vastavus standarditele

«  |[EC 60800 kuttekaablid nimipingega 300/500 V, mis tagavad mugava kiitte ja hoiavad dra jaa

tekke

«  KTW-BWGL - joogiveega kokkupuutuvate toodete ja materjalide testimine ja kontrollimine
(I6pumuhv).

Valdaja Danfoss A/S

Toote nimetus ja asjakohane artikli number

Vaadake toote etiketti

Tootmiskoht

Vaadake toote etiketti

Tootmise jalgitavus

Asub kaabli sees

Kaabli pikkus, nimipinge, IP-klass jne

Vaadake toote etiketti

Boverket No 241 217 registreeritud kaubamark

T

Sertifitseerimisasutus

Akrediteerimisnumber

1913

Talbikinnituse nr

TG 1747

Kontrollorgan

Taani Tehnikainstituut (DTI)
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6 Garantii

2-aastane tootegarantii kehtib jargmistele
toodetele:

« lisavarustus:,Uhenduskomplekt — kaabli
ihendamiseks toitejuhtmega + 16pumuhv
(Pipeheat).

Kui teil peaks mingil pdhjusel tekkima oma DEVI
tootega probleem, pakub Danfoss DEVIwarranty
garantiid, mis hakkab kehtima ostukuupéevast ja
kehtib jargmistel tingimustel. Garantiiperioodi ajal
asendab Danfoss vigase toote samavaarse tootega
voi parandab toote juhul, kui tootevea pohjuseks on
konstruktsiooni-, materjali- voi tootmisdefekt. Remont
vo6i asendus.

Remondi- v6i asendusotsuse teeb Danfoss oma
arandgemisel. Danfoss ei vastuta mis tahes tagajargede
ega juhuslike kahjude eest, sealhulgas, kuid mitte
ainult, varakahju voi taiendavate kommunaalkulude

eest. Garantiiperioodi pdrast parandustdid ei pikendata.

Garantii kehtib tiksnes juhul, kui GARANTII SERTIFIKAAT
on vastavalt juhistele 6igesti taidetud ning veast
teatatakse paigaldajale voi mudjale ilma asjatu
viivituseta ja esitatakse ostutdend. Votke arvesse, et

GARANTII SERTIFIKAADI peab tditma, tembeldama

ja allkirjastama volitatud paigaldaja, kes paigaldise
teostab (markida tuleb paigalduskuupdev). Parast
paigalduse I6petamist hoidke GARANTII SERTIFIKAAT
ja ostudokumendid (arve, kviitung vms) alles kogu
garantiiperioodi valtel.

DEVlwarranty garantii ei kata kahjusid, mis on
tekkinud ebadigete kasutustingimuste voi vale
paigalduse tottu voi kui paigalduse on teostanud
vastava volituseta elektrik. Kogu t66 kohta esitatakse
arve, kui Danfoss peab kontrollima voi parandama
vigu, mis on tekkinud mis tahes tlalnimetatud
pohjusel. DEVIwarranty garantii ei laiene toodetele,
mille eest pole taielikult makstud. Danfoss vastab alati
kiiresti ja asjakohaselt kdigile klientide kaebustele ja
paringutele.

Garantii ei kohaldu kaebustele, mis ei vasta tlaltoodud
tingimustele.

Garantiitingimuste taistekst on saadaval veebilehel
www.devi.com.
devi.danfoss.com/estonia/garantii/

-
DEVIiwarranty garantii saaja:

Aadress

GARANTII SERTIFIKAAT

Pitsat

Ostukuupdev

Toode Tootekood

Paigalduskuupaev ja allkiri

Uhenduskuupiev ja allkiri

-
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»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

1 |zanga

Jungciy rinkinio montavimo vadove ,Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis
(,Pipeheat”)” aprasytas prijungimo movos ir uzbaigimo naudojimas. Jungimo rinkinj sudaro nuo

karscio susitraukiantys vamzdeliai, skirti maitinimo kabeliui ir savireguliuojanc¢iam Sildymo kabeliui

bei Sildymo kabelio galiné jungtis.

Susije gaminiai: DEVIpipeheat™ 10 V2/ECpipeheat 10 V2, DEVIpipeheat™ 10 V3/ECpipeheat 10 V3

Produkto numeris: 140F0955.

2

Jungimo rinkinio komponentai

Elektros maitinimo kabeliy ir Sildymo kabeliy jungimui

—
ol

Nr.

Komponentas

Vnt.

Paskirtis

Matmenys

19/5 nuo karscio
susitraukiantis
vamzdelis

150 mm

9/3 nuo karscio
susitraukiantis
vamzdelis

85 mm

4/1 nuo karscio
susitraukiantis
vamzdelis

45 mm

i

Dvigubo vamzdelio

kniedé

0,5-1,0 mm?
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Galinei jungciai

Nr. Komponentas

Vnt.

Paskirtis

Matmenys

1 [

6/1,4 nuo karscio

susitraukiantis
vamzdelis

20 mm

2 —

12/3 nuo karscio
susitraukiantis
vamzdelis

85 mm

3 Saugumo instrukcijos

Saugos instrukcijose nurodytas jrankiy tipas ir veikla, kuri daro jtaka jungimo rinkinio montavimui,
atsizvelgiant j pralaiduma ir kabelio nuostolius, jskaitant lanka.

Irankiai ir jranga

Pavadinimas

Komponentas

Replés laidams kirpti

Kniedijimo replés

Matavimo juosta

Universalios paskirties peilis

S

-
Q

N

DEVI
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Pavadinimas Komponentas

Techninis fenas

Plokscios kniedijimo replés

Multimetras
n
¥
Ispéjimai .i&
Ispéjimai Situacija lliustracija Patarimai
Igl Nustatykite priezastj
THL (pvz., jsitikinkite, kad
1. Gaisro pavojus Trumpasis jungimas f R
VR aliuminio folija néra
4 susisukusi)

/

Pazeistas techninis

2. Gaisro pavojus Pakeiskite techninj fena.

fenas
Pavojus nudegti kiino ’
Nudedimo pavoius dalis naudojant tech- / Apsauginés pirstinés
9 pavoj ninj fena ar jkaitusj : naudojant techninj fena.
metalg

DEVI
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»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

Ispéjimai

Situacija

lliustracija

Patarimai

Elektros smugis:
1.18jungta jzeminimo
apsauga

Pazeistas kabelis

Pakeiskite pazeista kabelj

Pasalinkite energija
i$ visos maitinimo
grandinés

Trumpojo jungimo ir
gaisro pavojus

Prie$ dirbdami visada
patikrinkite, ar energija
pasalinta i$ visy maitinimo
grandiniy.

Visada naudokite

jZeminimo gedimo
jrangos apsauga su
stebéjimo sistema!

Elektros smugio
pavojus

Pazeista jungtis

Drégmé jungties
viduje arba galinéje
jungtyje

Pakeiskite jungties sis-
tema / galine jungtj
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4 Surinkimo procesas

Kabelio konstrukcija
Sildymo kabelis

Sluoksnis Pavadinimas Paskirtis
1 Laidininkas Alavuotas varis
2 Matrica XLPE su anglies sluoksniu
3 Izoliacinis sluoksnis TPO atsparus ugniai
Aliuminio poliesterio juosta —
4 Ekranas plonas i§|e?dimo IaidaJs
5 1 sluoksnis MDPE
6 ISoriné izoliacija PVDF

Elektros maitinimo kabelis

@))%
b4

Sluoksnis Pavadinimas
1 Laidininkas
2 Laido izoliacija
3 Vidiné izoliacija
4 ISoriné izoliacija
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»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

Pries pradedant montavimo darbus butina patikrinti maitinimo tiekimo linijg su multimetru ir
jsitikinti, kad i3 jos pasalinta energija, tada jsitikinti, kad valdymo blokas sumontuotas atsizvelgiant
pateiktas montavimo instrukcijas ir patikrinti jZeminimo gedimo apsauga.

Vaikai nuo 8 mety, taip pat fizing, sensorine ar psichine negalia turintys asmenys ar asmenys,
neturintys pakankamai patirties ir ziniy, naudoti $j prietaisa gali tik priziarimi arba gave nurodymus
dél saugaus naudojimo, jei jie suvokia su tuo susijusius pavojus. Neleiskite vaikams Zaisti su
jrenginiu. Jrangos valyma ir prieziros darbus vaikai gali vykdyti tik priziarimi.

»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)” procesas padalytas

| keturis etapus. Pirmasis etapas apima Sildymo kabelio paruo$imo montavimui procesa. Antrasis
etapas apima elektros maitinimo kabelio paruoSimo montavimui procesa. Treciasis etapas apima
sildymo kabelio ir elektros maitinimo kabelio montavimo procesa. Ketvirtasis etapas apima,,Sildymo
kabelio galo sandarinimo” naudojant galine jungtj procesa.

Sildymo kabelio paruosimas

— —

- Pasalinamas isorinis sluoksnis

Brézinys Paskirtis Irankiai
30 I3orinis Sildymo kabelio sluoksnis Laidy kirpimo
salinamas 30 mm ilgio atkarpoje. replés, peilis,

matavimo juosta

30

e

- Pasalinama aliuminio folija
- Susukami isleidimo laidai

Atlaisvinamas aliuminio folijos ekranas
ir isleidimo laidai, jie susukami, kad
baty naudojami kaip kabelio jzeminimo
jungtis.

Peilis, matavimo
juosta

10
20

S R

- Pasalinama pradiné izoliacija

Pasalinkite 20 mm i$ 30 mm izoliacinio
sluoksnio Pasaline jsitikinkite, kad liko
10 mm izoliacinio sluoksnio.

Peilis ir
matavimo juosta

20
: 10

=

- Pasalinamas laidininkas

Jpjaukite pagrindo medziaga isilgai vieno
i$ dviejy laidininky, tada ja atlaisvinkite

ir pasukite. ISorinis 10 mm sluoksnis
pasalinamas nuo kito laidininko.

Peilis
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Brézinys Paskirtis Irankiai
. ) ISleidimo laidai susukami virs sSildymo
;ZE: kabelio.
I$leidimo laidai susukami virs
Sildymo kabelio
Elektros maitinimo kabelio paruosimas
Brézinys Paskirtis Irankiai
50 Pasalinkite 50 mm iSorinés izoliacijos Peilis ir replés

L

- Pasalinamas isorinis sluoksnis

laidams kirpti

Taip pat pasalinkite 50 mm antrojo
izoliacinio sluoksnio.

Peilis ir replés
laidams kirpti

- Pasalinama laido izoliacija

Pasalinkite izoliacijg apytiksliai

10 mm nuo kiekvieno laidininko. Jeigu
naudojamas dviejy laidininky elektros
maitinimo kabelis su ekranu, ekranas
atlaisvinamas ir susukamas.

Replés laidams
kirpti
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»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

Surinkimo procesas

- Uzmaunama ir suspaudziama
kniedé

1,0 mm? kniedémis. Ant jy uZmaunamos
kniedés.

Brézinys Paskirtis Jrankiai
Du kabeliai paruosti montavimui. Ant elektros | Kniedijimo
%%: maitinimo kabelio jspaudziamos 1,0 mm? replés
= 7alia kniedés naudojant atitinkama jrankj ant
dviejy laidininky ir jspaudziama 1,0 mm?
- Uzmaunamos ir suspaudziamos | kniedé ant jZeminimo kabelio (geltona / Zalia).
kniedés
Tada uzmaukite 19/5 nuo karscio
susitraukiantj vamzdelj (150 mm ilgio)
ant elektros maitinimo kabelio iSorinés
izoliacijos.
- Nuo karscio susitraukiantis
vamzdelis (150 mm ilgio)
uzmaunamas ant elektros maitinimo
kabelio
45 UZmaukite du 4/1 nuo karscio
= l;\ susitraukiancius vamzdelius (45 mm ilgio)
== %KZCE ant dviejy elektros maitinimo kabelio
Geltona / Zalia laidininky (L (rudas) + N (mélynas) su
- Nuo kar&&io susitraukiantis uzspaustomis 1,0 mm? kniedémis.
vamzdelis (45 mm ilgio)
uzmaunamas ant laidininky
85 Uzmaukite 9/3 nuo kars¢io susitraukiantj
vamzdelj (85 mm ilgio) ant Sildymo kabelio
iSorinés izoliacijos. Atlikdami $j procesg
- Nuo kar&cio susitraukiantis jsitikinkite, kad atlaisvintas ir susuktas
vamzdelis uzmaunamas ant ildymo | aliuminio folijos ekranas nepazeis nuo
kabelio karsio susitraukiancio vamzdelio.
I — Du sildymo kabelio laidininkai sujungiami | Kniedijimo
L su dviem elektros maitinimo kabelio replés / replés
Geltona / Zalia laidininkais (L (rudas) + N (mélynas) su laidams kirpti

== — :g

Geltona / zalia

- Nuo karscio susitraukiantis
vamzdelis susitraukia ant
kniedziy

Uzmaukite du 4/1 nuo karscio
susitraukiancius vamzdelius (45 mm ilgio)
ant dviejy laidininky su 1,0 kniedémis.
Jsitikinkite, kad jie pasiekia pradine Sildymo
kabelio izoliacija ir yra vir$ laido.

DEVI
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»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

Brézinys

Paskirtis

Irankiai

Pradédami nuo Sildymo susitraukiancio
vamzdelio vidurio kaitinkite vamzdelj
naudodami 275 °F / 135 °C temperatura link
vamzdelio galo.

Techninis fenas

- Nuo karscio susitraukiantis
vamzdelis (85 mmilgio) susitraukia
ant laidininky.

- Nuo karscio susitraukiantis
vamzdelis (45 mm ilgio)
susitraukia ant jzeminimo laido.

Uzmaukite 4/1 nuo karscio susitraukiantj
vamzdelj (85 mm ilgio) ant jungties, kad
ekranas / jzeminimo laidas baty laisvi. Tada
uzmaukite 4/1 nuo karscio susitraukiantj
vamzdelj (45 mm ilgio) ant jzeminimo
laido. Stenkités nepazeisti nuo karscio
susitraukianc¢io vamzdelio.

Kniedijimo
replés

Pradédami nuo Sildymo susitraukiancio
vamzdelio vidurio kaitinkite vamzdelj
naudodami 275 °F / 135 °C temperatura link
vamzdelio galo.

Techninis fenas

- UZmaunamos ir suspaudzia-
mos kniedés

Sildymo kabelio ekranas prijungiamas su
1,0 mm? kniede prie elektros maitinimo
kabelio jzeminimo laido. Kniedé
uzspaudziama naudojant atitinkamas
reples.

- Nuo karscio susitraukiantis
vamzdelis susitraukia ant
jzeminimo laido

UZmaukite 4/1 nuo karscio susitraukiantj
vamzdelj (45 mm ilgio) ant kniedés, tada
kaitinkite nuo vidurinés dalies iki galy.

Techninis fenas

min.18 min.18

Nuo karscio susitraukiantis
vamzdelis (150 mm ilgio)
susitraukia ant jungties.

Uzmaukite 19/5 nuo kars¢io susitraukiantj
vamzdelj (150 mm ilgio) ant visos jungties.

Pradédami nuo kars¢io susitraukiancio
vamzdelio vidurio kaitinkite vamzdelj
naudodami 275 °F / 135 °C temperatdra link
vamzdelio galo.

Techninis fenas

Jsitikinkite, kad klijai teka pro abu nuo
karscio susitraukianc¢io vamzdelio galus.
Montavimas baigtas.




Montavimo vadovas

D E v I by Danfoss

»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

Sildymo kabelio galinés jungties sandarinimas

- Pasalinamas iSorinis sluoksnis
- Pasalinama aliuminio folija
- Pasalinami isleidimo laidai
- Apytiksliai 45° kampu jpjaukite
izoliacijos matricg ploksciojoje
puséje, kad pasalintuméte vieno
i$ laidininky dalj. Tai atliekama
tam, kad bty pakankamai
vietos tarp laidininky.

matrica ploksciojoje puséje, kad
pasalintuméte vieno i$ laidininky dalj.
Stenkités nepazeisti izoliacijos.

Brézinys Paskirtis Irankiai
15 Nupjaukite 15 mm iSorinés izoliacijos, tada | Laidy kirpimo
nupjaukite aliuminio folija ir ileidimo laidus | replés, peilis,
- nuo 15 mm atviro kabelio. matavimo
- Apytiksliai 45° kampu jpjaukite izoliacijos juosta

——f

- ant $ildymo kabelio galo
uzmaunamas 20 mm nedidel-
is nuo karscio susitraukiantis
vamzdelis. 5 mm turi likti be
kabelio

Uzmaukite 6/1,4 nuo karscio susitraukiantj
vamzdelj (20 mm ilgio) ant kabelio galo

iki pasalintos iSorinés izoliacijos krasto.

Be kabelio turéty buti 5 mm sukniedyto
vamzdelio.

1

sl

- 5 mm nedidelis nuo karsc¢io
susitraukiantis vamzdelis
uzmaunamas, kol karsta.

Suspauskite su ploksc¢iomis
replémis

Pradédami nuo karscio susitraukiancio
vamzdelio vidurio kaitinkite vamzdelj
naudodami 275 °F / 135 °C temperatira link
vamzdelio galo. Tada 5 mm suspaudziami
kartu vienam gale naudojant plokscias
reples. sitikinkite, kad klijai teka pro abu
kniedés vamzdelio galus.

85

- 85 mm didelis nuo kars¢io
susitraukiantis vamzdelis
uzmaunamas ant kabelio galo.

Uzmaukite 12/3 nuo kars¢io susitraukiantj
vamzdelj (85 mm ilgio) ant kabelio galo iki
pasalintos iSorinés izoliacijos krasto.
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Montavimo vadovas ,Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

Brézinys

Paskirtis Irankiai

- Apytiksliai 22 mm didelis nuo
kars¢io susitraukiantis vamzdelis
turi likti ant Sildymo kabelio.

- Likes nuo karscio
susitraukiantis vamzdelis
uzmaunamas, kol karsta.

Pradédami nuo karscio susitraukiancio
vamzdelio galo kaitinkite vamzdelj
naudodami 275 °F / 135 °C temperatura link
kito nuo karscio susitraukiancio vamzdelio,
uzmauto ant kabelio, galo. Jsitikinkite, kad
klijai teka pro galinés jungties gala.

Sildymo kabelis uzsandarintas

5 Standarty atitiktis

«  |[EC 60800 Sildymo kabeliai su 300/500 V nominalia jtampa patogiam Sildymui ir ledo

formavimosi prevencijai.

«  KTW-BWGL - gaminiy ir medziagy, kontaktuojanciy su geriamuoju vandeniu, testavimas ir

patikra (galiné jungtis).

Laikiklis

UAB ,Danfoss”

Gaminio pavadinimas ir atitinkamas gaminio numeris

Zr. produkto etikete

Pagaminimo vieta

Zr. produkto etikete

Gamybos atsekamumas

Nurodytas ant izoliacijos kabelio viduje

Kabelio ilgis, nominali galia, IP klasé ir t. t.

Zr. produkto etikete

,Boverket” registruotasis prekés zenklas No 241 217

T

Sertifikavimo institucija

Akreditacijos numeris

1913

Tipo patvirtinimo Nr.

TG 1747

Tikrinanti institucija

Danijos technologijy institutas (DTI)
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»Jungimo rinkinys - kabelis su maitinimo laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)

6 Garantija

2 mety gaminio garantija galioja toliau

nurodytiems gaminiams.

« priedai:,Jungimo rinkinys — kabelis su maitinimo
laidu ir galiné jungtis (,Pipeheat”)”

Jei turétumeéte problemy su DEVI gaminiu, galésite
pasinaudoti,Danfoss” teikiama ,DEVIwarranty”
garantija, galiojancia nuo pirkimo datos, toliau
nurodytomis salygomis. Garantiniu laikotarpiu
,Danfoss” pasillys nauja atitinkama gaminj arba pataisys
sugedusj, jei gedimai bus atsirade dél netinkamos
gamybos, medziagy ar darbo. Remontas ar pakeitimas.

Sprendimg dél remonto ar pakeitimo priims iSskirtinai
,Danfoss".,Danfoss” neprisiima atsakomybés uz

jokia pasekmine ar atsitiktine zalg, jskaitant, taciau
neapsiribojant, zala turtui ar papildomas islaidas uz
komunalines paslaugas. Garantinio laikotarpio prailginti
po remonto nebegalima.

Garantija galios tik tuo atveju, jei GARANTIJOS
PAZYMEJIMAS uzpildytas teisingai ir pagal instrukcijas,
apie gedimus laiku pranesta montuotojui ar tiekéjui,

pateikiamas pirkimo jrodymas. Atkreipkite démesj,
kad GARANTIJOS PAZYMEJIMA privalo uzpildyti,
antspauduoti ir pasirasyti montavima atliekantis
jgaliotas montuotojas (batina nurodyti montavimo
datg). Po montavimo GARANTIJOS PAZYMEJIMA ir
jsigijimo dokumentus (saskaita faktdra, kvita ir pan.)
saugokite visg garantinj laikotarpj.

,DEVIwarranty” garantija negalioja, jei atsirado
pazeidimy dél netinkamo naudojimo, blogo
sumontavimo, jei montavo nejgalioti elektrikai. Jei
,Danfoss” reikés apziaréti gaminj ar taisyti gedimus,
atsiradusius dél ka tik paminéty priezasciy, uz tai
reikés sumokéti.,DEVIwarranty” garantija nebus
pratesiama produktams, uz kuriuos nebuvo sumokéta
visa suma.,Danfoss” visuomet atsakys greitai ir
efektyviai reaguos j visus klienty skundus ir uzklausas.

Garantija negalioja pretenzijoms, jei jos neatitinka
anksciau minéty salygy.

Visa garantijos teksta rasite www.devi.com.
devi.danfoss.com/en/warranty/

-

-

GARANTLIOS SERTIFIKATAS h
»~DEVIwarranty” garantija suteikiama:
Adresas Antspaudas
Isigijimo data
Gaminys Prekés nr.
Montavimo data ir parasas Prijungimo data ir parasas
J
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Uzstadisanas rokasgramata Komplekts kabela savienosanai ar auksto
vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)

1 levads

Savienojuma komplekta uzstadisanas rokasgramata “Komplekts kabela savieno3anai ar auksto
vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)” Komplekts kabela savieno$anai ir savienojuma komplekts, kura
ir ieklauti montazas piederumi ar sarausanas karstuma iedarbiba caurulitém kabela savieno3anai ar
pasreguléjoso apkures kabeli un apkures kabela noslédzosa vacina galu.

Saistitie izstradajumi: DEVIpipeheat™ 10 V2/ECpipeheat 10 V2, DEVIpipeheat™ 10 V3/ECpipeheat 10 V3

Izstradajuma numurs: 140F0955.

2 Savienojuma komplekta komponenti

Auksta kabela un pasreguléjosa kabela savienosanai

—
ol

Nr. Komponents Skaits Apziméjums Izméri
19/5 Sarausanas
1 _ 1 karstuma iedarbiba 150 mm
caurulite

9/3 Sarausanas

2 _ 1 karstuma iedarbiba 85 mm

caurulite
4/1 Sarausanas
3 3 karstuma iedarbiba 45 mm
caurulite
4 M M iq 3 Dubulta kniede 0,5-1,0 mm?
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Komplekts kabela savienosanai ar auksto
vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)

——|

Noslédzosajam vacinam

Nr. Komponents

Skaits

Apziméjums Izméri

1 [

6/1,4 sarausanas
karstuma 20 mm
iedarbiba caurulite

2 —

12/3 sarausanas
karstuma 85 mm
iedarbiba caurulite

3 Drosibas instrukcijas

Drosibas instrukcijas definé riku veidu un darbibas, kas ietekmé savienojuma komplekta instalésanu,

runajot par nopladi jebkuros kabela zudumos, tostarp loka.

Riki un aprikojums

Nosaukums

Komponents

Knaibles

Appresésanas knaibles

Mérlente

Nazis

o

P
Q

N

DEVI



Uzstadisanas rokasgramata

/4
D E v I by Danfoss

Komplekts kabela savienosanai ar auksto

vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)

Nosaukums

Komponents

Karsésanas pistole/sildisanas ventilators

Appresésanas plakanknaibles

Multimetrs

Piesardzibas pasakumi un bridinajumi

Piesardzibas
pasakumi/
bridinajumi

Situacija

Attéls

Padomi un ieteikumi

1. Aizdegsanas risks

Issavienojums

Nosakiet céloni
(pieméram, gadajiet, lai
aluminija folija nebatu
sagriezusies)

2. Aizdegsanas risks

Bojata karsésanas
pistole/sildisanas
ventilators

Nomainiet karsésanas
pistoli/sildisanas
ventilatoru.

Apdegumu gisanas
risks

Kermena apdegumi
karséSanas pistoles/
sildisanas ventilatora
vai sakarséta metala

Aizsargcimdi, lietojot
karséSanas pistoli.

DEVI
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vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)

Piesardzibas
pasakumi/
bridinajumi

Situacija

Attéls

Padomi un ieteikumi

Stravas trieciens:
1. Atvienota
zemessléguma
aizsardziba

Kabelis ir bojats

Nomainiet kabeli
bojajuma vieta

Atvienojiet energiju
visa elektriskaja kedé

Issavienojuma un
aizdegsanas risks

Pirms darba uzsaksanas
atkartoti parbaudiet, vai
energija visas elektriskajas
kédés ir atvienota.

Vienmér izmantojiet
zemessléguma
aprikojuma
aizsardzibu ar
izsekosanas sistémul!

Stravas trieciena risks

Savienojuma bojajums

Mitrums savienojuma
vai noslédzosaja
vacina

Nomainiet savienojuma
sistému/noslédzoso
vacinu
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4 Montazas process

Kabela konstrukcijas shéma

(

Apkures kabelis

Slanis Nosaukums Apziméjums
1 Kopnes vads Alvots vars$
2 Matrica XLPE ar melno ogli
3 Izolacijas apvalks TPO liesmu slapétajs
- Aluminija poliestera lente —
4 Ekrans tievs nonIL'?des vads
5 1. apvalks MDPE
6 Aréjais apvalks PVDF

Aukstais vaditajs

@))%
b4

Slanis Nosaukums
1 Kopnes vads
2 Vada izolacija
3 lek$éjais apvalks
4 Aréjais apvalks
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Uzstadisanas rokasgramata Komplekts kabela savienosanai ar auksto
vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)

Pirms sakat montazu, parbaudiet stravas padeves liniju ar multimetru, lai parliecinatos, vai ir
atvienota energija, un nodrosiniet vadibas bloka uzstadisanu atbilstosi sniegtajam uzstadisanas
instrukcijam, ka ari parbaudiet zemessléguma aizsardzibu.

Bérni no 8 gadu vecuma un personas ar fiziskiem, manu vai garigajiem traucéjumiem vai
nepietiekamu pieredzi un zindsanam drikst izmantot 3o izstradajumu, ja tos pieskata un instrué
par ta drosu lietosanu un iespéjamo apdraudéjumu. Bérni nedrikst spéléties ar izstradajumu. Bez

uzraudzibas atstati bérni nedrikst veikt izstradajuma tirisanu un apkopi.

Izstradajuma “Komplekts kabela savienosanai ar auksto vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)” montaza
sastav no Cetriem procesiem. Pirmais process ir apkures kabela sagatavo$anas montaza. Otrais
process ir atdzeséta gala sagatavoSanas montaza. TreSais process ir sagatavota apkures kabela un
atdzeséta gala montaza. Ceturtais process ir montazas process “Apkures kabela gala blivésana”
noslédzos$a vacina aizsardzibai.

Apkures kabela sagatavosana

Ziméjums Apziméjums Riki

30 Apkures kabela aréjais apvalks tiek Knaibles, nazis

nonemts 30 mm garuma. un mérlente

- Aréjais apvalks nonemts
30 Aluminija folijas ekrans un noplades vadi | Nazis un
tiek atbrivoti un saviti, lai tos izmantotu | mérlente
ka kabela zemé&juma savienojumu.
- Aluminija folija nonemta
- Noplades vadi saviti

10 Nonemiet 20 mm no 30 mm izolacijas Nazis un
20 apvalka. Péc kabela izolacijas nogriesanas | mérlente

—_%7 parbaudiet, vai ir palikusi 10 mm.

- Primara izolacija nonemta

legrieziet lidz serdes materidlam gar vienu | Nazis
I_.._..'% no abiem vaditajiem, atbrivojiet un savijiet

:&;‘_7 to. Materiala visattalakie 10 mm tiek
nonemti no otra vaditaja.

- Vaditajs nonemts
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Ziméjums Apziméjums Riki

Noplades vadi tiek saviti virs apkures

;jé:. kabela.

Nopludes vadi tiek saviti virs
apkures kabela

Atdzeséta gala sagatavosana

Ziméjums Apziméjums Riki
Nonemiet 50 mm aréja apvalka Nazis un knaibles
50 Nonemiet ari sekundaras izolacijas Nazis un knaibles

%‘ visattalakos 50 mm.
s

- Primara izolacija nonemta

10 Notiriet visus tris vaditajus aptuveni Knaibles
5 10 mm garuma. Ja tiek izmantots divu
vaditaju atdzesétais gals, ekrans tiek
zals atbrivots un savits.

- Vada izolacija nonemta

oeve ]
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Montazas process

Ziméjums

Apziméjums Riki

Tagad abi kabeli ir sagatavoti montazai. Ar | Appresésanas
atbilstosam knaiblém uz auksta vaditaja knaibles
abiem vaditajiem tiek uzspiestas 1,0 mm?
kniedes, bet uz zeméjuma vada (dzeltens/
zal$) tiek uzspiesta 1,0 mm? kniede.

- Sarausanas karstuma iedarbiba
caurulite (garums 150 mm)
uzmaukta uz auksta vaditaja

Tagad uzmauciet 19/5 sarausanas karstuma
iedarbiba cauruliti (garums 150 mm) uz
atdzeséta gala aréja apvalka.

= =

=
Dzeltens/zal$

- Sarausanas karstuma iedarbiba
caurulite (garums 45 mm)
uzmaukta uz vaditajiem

Tagad uzmauciet divas 4/1 sarausanas
karstuma iedarbiba caurulites (garums
45 mm) uz abiem atdzeséta gala
savienotajiem (L (brans) + N (zils)) ar
uzspiestajam 1,0 mm? kniedém.

85

- Sarau$anas karstuma iedarbiba
caurulite uzmaukta uz apkures
kabela

Tagad uzmauciet 9/3 sarausanas karstuma
iedarbiba cauruliti (garums 85 mm) uz
apkures kabela aréja apvalka. Saja procesa
uzmanieties, lai savitais un atbrivotais
aluminija folijas ekrans nesabojatu So
sarau$anas karstuma iedarbiba cauruliti.

R
Mo )

Dzeltens/zal$

- Kniede pievienota un saspiesta

Abi apkures kabela vaditaji tiek savienoti Appresésanas
ar abu atdzeséta gala vaditaju (L (brans) knaibles/

+ N (zils)) 1,0 mm? kniedém. Kniedes tiek knaibles
uzspiestas uz tiem.

B s
A

Dzeltens/zal$

- Sarausanas karstuma iedarbiba
caurulite saravusies virs kniedém

Tagad uzmauciet abas 4/1 sarausanas
karstuma iedarbiba caurulites (garums

45 mm) uz abiem 1,0 kniedétajiem
vaditajiem. Parliecinieties, vai tas sasniedz
apkures kabela primaro izolaciju un pilniba
nosedz vadu.
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Ziméjums Apziméjums Riki
Sakot ar sarausanas karstuma iedarbiba Karsé$anas
caurulites vidu, lieciet tai sarauties pistole/
275 °F/135 °C temperatara virziena uz sildisanas
sarausanas karstuma iedarbiba caurulites ventilators
galiem.
Tagad uzmauciet 4/1 sarausanas karstuma Appresésanas
iedarbiba cauruliti (garums 85 mm) uz knaibles
S savienojuma, nodrosinot, lai ekrans/
- Sarausanas karstuma iedarbiba | zemajuma vads joprojam bitu brivs, un
gggyﬂgiee(sg\z;g C;Sdi;?;nn:) uzmatfsiet 4/1 sarausanas karsturpa iedarbiba
- Sarauanas karstuma iedarbiba | c@uruliti (garums 45 mm) uz zeméjuma vada.
caurulite (garums 45 mm) Uzmanieties, lai sarausanas karstuma iedarbiba
saravusies virs zeméjuma vada. caurulite i procesa laika netiktu sabojata.
Sakot ar sarausanas karstuma iedarbiba Karsésanas
caurulites vidu, lieciet tai sarauties pistole/
275 °F/135 °C temperatdra virziena uz sildisanas
sarausanas karstuma iedarbiba caurulites ventilators
galiem.
Apkures kabela ekrans tiek savienots,
izmantojot 1,0 mm? kniedi, ar atdzeséta
gala zeméjuma vadu. Kniede uz ta tiek
saspiesta ar atbilstosam knaiblém.
Tagad uzmauciet 4/1 sarausanas karstuma | KarséSanas
iedarbiba cauruliti (garums 45 mm) uz pistole/
kniedes un lieciet tai sarauties virziena no | sildisanas
- Sarausanas karstuma iedar- vidus uz galiem. ventilators
biba caurulite saravusies virs
zemeéjuma
s s Tagad _uz_mauoe:c .19/5 sarausanas karsturpa
— iedarbiba cauruliti (garums 150 mm) uz visa
i [ |savienojuma.
karstuma iedarbiba caurulite
(garums 150 mm) saravusies virs
savienojuma.
Sakot ar sarausanas karstuma iedarbiba Karsésanas
caurulites vidu, lieciet tai sarauties pistole/
275 °F/135 °C temperatdra virziena uz sildisanas
sarausanas karstuma iedarbiba caurulites ventilators

galiem.

Parliecinieties, vai lime tek no abiem
sarausanas karstuma iedarbiba caurulites

galiem. Tagad montaza ir pabeigta.
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Uzstadisanas rokasgramata Komplekts kabela savienosanai ar auksto
vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)

Apkures kabela gala blivésana

Zimé&jums Apziméjums Riki
15 Nogrieziet 15 mm no aréja apvalka un Knaibles, nazis
no 15 mm notirita kabela nogrieziet ari un mérlente

-,

aluminija foliju un noplades vadus.

&

B Nogrieziet izoléto matricu aptuveni 45°
- Aréjais apvalks nonemts lenki plakanaja pusé, lai nonemtu dalu no
- Aluminija folija nonemta viena vaditaja. Uzmanieties, lai nesabojatu
- Noplades vadi nonemti izolaciju.
Izoléta matrica nogriezta
aptuveni 45° lenki plakanaja
pusé, lai nonemtu dalu no
viena vaditaja. Tas |auj ieglt
pietiekamu attalumu starp
vaditajiem.
a1 Tagad uzmauciet 6/1,4 sarau$anas karstuma
iedarbiba cauruliti (garums 20 mm) uz kabela
gala lidz nonemta aréja apvalka malai. 5 mm
appresésanas caurulites joprojam ir jabat
briviem no kabela.

- 20 mm maza sarau$anas
karstuma iedarbiba caurulite
tiek uzmaukta uz apkures kabela
gala. 5 mm joprojam ir jabat
briviem no kabela

1 Sakot ar sarausanas karstuma iedarbiba
caurulites vidu, lieciet tai sarauties

275 °F/135 °C temperatdra virziena uz
sarausanas karstuma iedarbiba caurulites
galiem. Uzreiz péc tam $ie 5 mm gala
tiek saspiesti kopa ar plakanknaiblem.
Parliecinieties, vai lime tek no abiem
appresésanas caurulites galiem.

-5 mm maza sarausanas
karstuma iedarbiba caurulite
tiek saspiesta, kamér vél ir
karsta. Saspiediet plakanu ar
plakanknaiblém

Tagad uzmauciet 12/3 sarau$anas karstuma
85 iedarbiba cauruliti (garums 85 mm) uz
kabela gala lidz nonemta aréja apvalka
malai.

- 85 mm liela sarausanas

karstuma iedarbiba caurulite
tiek uzmaukta uz kabela gala.




Uzstadisanas rokasgramata

Komplekts kabela savienosanai ar auksto
vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)
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Ziméjums

Apziméjums

Riki

- Aptuveni 22 mm lielas
sarausanas karstuma iedarbiba
caurulites japaliek uz apkures
kabela.

- Paréja sarausanas karstuma
iedarbiba caurulites dala tiek
saspiesta, kamér vél ir karsta.

Sakot ar sarausanas karstuma iedarbiba
caurulites galu, lieciet tai sarauties

275 °F/135 °C temperatdra virziena uz otru
sarausanas karstuma iedarbiba caurulites
galu, kas ir virs kabela. Parliecinieties, vai
lime tek gala blivéjuma gala.

Apkures kabelis ir noblivéts/noslégts

5 Atbilstiba standartiem

- IEC 60800 Apsildes kabeli ar nominalo spriegumu 300/500 V komfortapsildei un ledus

veidosanas noveérsanai.

«  KTW-BWGL — izstradajumu un materialu, kas saskaras ar dzeramo tdeni, testésana un

parbaude (noslédzosais gals).

Turétajs

Danfoss A/S

Izstradajuma nosaukums un attieciga raksta numurs | Skatiet produkta etiketi

Razosanas vieta

Skatiet produkta etiketi

Izsekojamiba lidz raZzosanai

Atrodams uz izolacijas kabela iekSpusé

Kabela garums, nominalais spriegums, IP klase utt. Skatiet produkta etiketi

Boverket registréta precu zime Nr. 241 217 *

Sertifikacijas iestade

Akreditacijas numurs

1913

Tipa apstiprinajuma Nr.

TG 1747

Parbaudes iestade

Danijas Tehnologiskais institats (DTI)




Uzstadisanas rokasgramata

DEVIZ

Komplekts kabela savienosanai ar auksto

vadu+noslédzosais gals (Pipeheat)

6 Garantija

Noraditajam izstradajumam ir spéka 2 gadu

izstradajuma garantija:

- piederumi: “Komplekts kabela savienosanai ar auksto
vadu-+noslédzosais gals (Pipeheat)”

Ja tomér, neskatoties uz visu, jums radisies ar DEVI
izstradajumu saistita probléma, jas uzzinasit, ka
Danfoss no iegades briza piedava DEVIwarranty
garantiju $ados gadijumos: Garantijas perioda Danfoss
piedavas jaunu, lidzvértigu izstradajumu vai izstradajuma
remontu, ja bojajumi radusies konstrukcijas, materialu
vai apdares defekta dél. Remonts vai nomaina.

Par remontu vai nomainas nepiecieSamibu izlemj
vienigi Danfoss. Danfoss neuznemas atbildibu par
izrietosiem vai nejausiem bojajumiem, tostarp, bet ne
tikai, par ipasuma bojajumiem vai papildu uznémuma
izmaksam. Garantijas perioda pagarinajums péc
remonta veiksanas netiek pieskirts.

Garantija ir deriga tikai tad, ja GARANTIJAS SERTIFIKATS
ir pareizi aizpildits, proceddra norisinas saskana ar
instrukcijam, uzstaditajs vai pardevéjs tiek informéts par
bojajumiem bez aizkavésanas un tiek uzradits pirkuma
apliecinajums. Ladzu, nemiet véra, ka GARANTIJAS

SERTIFIKATS ir jaaizpilda, jaapzimogo un japaraksta
pilnvarotajam uzstaditajam, kas veic uzstadisanu (ir
janorada uzstadisanas datums). Péc uzstadisanas
paturiet un saglabajiet GARANTIJAS SERTIFIKATU un
pirksanas dokumentus (rékinu, kviti vai lidzigus) lidz
garantijas perioda beigam.

DEVlIwarranty nesegs nekadus zaudéjumus, ko radijusi
nepareizi lietosanas apstakli, nepareiza instalacija,

ka ari tad, ja uzstadisanu ir veikusas personas, kas

nav pilnvaroti elektriki. Ja uznémumam Danfoss

ir japarbauda vai jaremonté defekti, kas radusies
ieprieks minéto apstak|u dél, par visiem darbiem tiks
izrakstits rékins. DEVIwarranty garantija neattiecas uz
izstradajumiem, par kuriem samaksa nav veikta pilna
apmeéra. Danfoss vienmeér atri un efektivi atbildés uz
visam klientu sadzibam un prasibam.

Garantija izsledz jebkadas prasibas, kas nav ietvertas
iepriek$ minétajos nosacijumos.

Lai skatitu pilnu garantijas tekstu, apmeklgjiet vietni
www.devi.com.
devi.danfoss.com/en/warranty/

-

-

GARANTIJAS SERTIFIKATS h
DEVIwarranty ir pieskirta:
Adrese Zimogs
legades datums
Izstradajums Art. Nr.
Uzstadisanas datums un paraksts Savienosanas datums un paraksts
J




DEVIZ

IHCTPYKLiA 3 MOHTaXKy 3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)
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DEVIZ

IHCTPYKLiA 3 MOHTaXy 3’efHYyBanbHNI KOMMIEKT ANA NiAKNIOYeHHA Kabenio o XonoaHOro
KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

1 Bctyn

IHCTPYKLiA 3 MOHTaXy «3'€IHYBaIbHMI KOMMEKT AN NiAKJIIOYEHHSA Kabesto 10 XONI0AHOrO KiHUsA
+ KiHueBa mydTa (Pipeheat)» micTuTb onuc 3'egHyBanbHOI Ta KiHLeBOT MydTW. 3'€HYBaNbHUI
KOMMAEKT AS1A NiAKIOUYEHHA Kabento — Lie KOMNNEeKT ANA 3'€AHaHHA, AKAN MICTUTb MOHTaXHUIA
Habip 0BXKUMHUX FiNb3 Ta T@PMOYCa[OUHNX TPYOOK ANA 3'€HaHHA XONOLHOIO KiHLA 3
camoperynioBasbHUM HarpiBanbHUM Kabenem i 3arnyLuKy HarpisanbHOro Kabernto.

MNog's3ani npogykTy: DEVIpipeheat™ 10V2 / ECpipeheat 10 V2, DEVIpipeheat™ 10 V3 / ECpipeheat 10V3
Homep Bupo6y: 140F0955.

2 KomnoHeHTHn KOMMNNEeKTY I'IiAKﬂIO'-IeHHﬂ

[na 3’eAHaHHA MiXK XO/IOAHUM KiHLeM i HarpiBasibHUM Kabenem

em—1
ol

Ne KomnoHeHT K-tb MpunsHayeHHA Po3mipn
19/5

1 _ 1 TepmoycagouHa 150 mm
Tpy6Ka

5 _ 1 9/3 TepmoycagouHa 85 MM
Tpy6Ka

3 | || 3 4/1 TepmoycapoyHa 45 M
Tpy6Ka

TN [MopnBinHa
4 H m iq 3 TpybuacTa 0,5-1,0 mm’
06XXMMHa rinb3a




IHCTPYKUiA 3 MOHTaXy

KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

DEVIZ

3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

Ona KiHyeBoi mydTn

m—
Ne KomnoHeHT K-tb MpusHayeHHA Posmipn
1 — 1 6/1,4 TepmoycpouHa 20 MM
Tpy6Ka
12/3 TepmoycpouHa
2 —_— 1 LA 85

3 MpaBuna 6e3nekn

IHCTPYKLiA 3 TEXHIKM 6e3MeKn BU3HAYaE TUM IHCTPYMEHTIB i BUAMW POGIT, AKi BMIMBAOTb Ha MOHTaX
KOMMIEKTY NifKMIOUYEHHA 3 TOUKM 30pY BUTOKIB Y Kabenax, BKOUalouun enekTpruyHy ayry.

IHcTpyMeHTH 11 06nagHaHHA

HasBa

KomMmnoHeHT

Kycaukn gna gpoty

Kniwi ana o6xunmy

Pynetka

YHiBepCanbHUI HiX

S

-
Q

N

DEVI



IHCTPYKUiA 3 MOHTaXy

DEVIZ

3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

HasBa

KomnoHeHT

BynisenbHuin tepmodeH

Mnockory6ui / By3bKorybui

Mynbtumetp

3acTepeXeHHA 1 nonepeg»KeHHA

MonepenxeHHA/
3acTepexKeHHA

Cutyauin

Mopaawm i
pekomeHaauii

1. Heb6e3neka noxexi

KopoTke 3ammnKaHHA

BusHaute npnunHy
(Hanpuknag,
nepekoHamTecs, Wo
anomiHieBa donbra He
nepekpyyeHa)

2. Hebe3neka noxexi

Tennosun nicronet/
TENIOBEHTUAATOP
MOLLKOOXKEHWUN

3aMmiHiTb 6yaiBenbHM
TepmoodeH.

Hebe3neka onikis

Oniku Tina Big
TennoBeHTUNATOpPa/
TEnIOBeHTUAATOPa
abo Harpitoro metany

3axumcHi pyKaBuLi nig
yac BUKOPUCTaHHA
6yqniBenibHOro TepmodeHa.

DEVI




IHCTPYKUiA 3 MOHTaXy

DEVIZ

3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro
KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

MonepenxeHHsa/ q q Mopagw
3acTepeKeHHA Curyauia Intoctpauia pekomeHaauii
YpaxeHHA CTpyMom:
1. 3axucT Big MowkogxeHuni 3aMiHiTb Kabenb, AKLLO BiH
3aMMKaHHA Ha 3emto | Kabenb MOLLKOAKEHNI
Bi’€AHAHO

3HecTpymTe BCIO
CXemy XNBJTIEHHA

Heb6e3neka KOPOTKOro
3aMUKaHHSA Ta

Mepepn noyatkom po6oTn
nepesipTe, Yn BCi CUNOBI

3arnyLwKm

3aliMaHHA NaHLIOMN 3HECTPYMIIEHI.
/
3aBxan
BMKOPUCTOBYITE Hebe3neka ypaxeHHA
3aXWUCT Bif 3aMUKAHHA | ENEKTPUYHIM
Ha 3eMJ1i0 3 CUCTEMOIO | CTPYMOM
TpacyBaHHA!
Bonora BcepeaunHi @ L,
MolwKogKeHHsA , = 3aMmiHiTb 3'€AHYBanbHy
, 3'eHaHHA abo S
3'eHaHHA (’*\ cucTemy/3arnyLKky




IHCTPYKUiA 3 MOHTaXy

DEVIZ

3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

4 Mpouec moHTaXy

KoHcTpyKuia kabenio
HarpiBanbHuin Kabenb

(

Wap HasBa MpusHayeHHA
1 [OpiT ekpaHy JlyaxkeHa migb
3 Matpuus XLPE 3 rpaditoBum
HanoBHIOBayYeM
3 I30onAuiiHa 060M10HKa BorHnecTinkuimn TPO
AntomiHieBa noniecteposa
4 EkpaH CTpiYyKa — TOHKMWI ApiT
3a3eMJIeHHA
5 BHyTpilHA 060510HKa MDPE
6 30BHiLWHA 060M0HKA PVDF
XonopgHuii KiHeub
1
OCH. .
@))%
b4
Wap HasBa
1 [Opit ekpaHy
2 I13onauia gpoty
3 BHyTpilIHA 060/10HKa
4 30BHiLWHA 060M10HKA

DEV
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IHCTPYKLiA 3 MOHTaXy 3’efHYyBanbHNI KOMMIEKT ANA NiAKNIOYeHHA Kabenio o XonoaHOro
KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

Mepen NoyaTKOM MOHTaXy HeOOXiAHO NePEBIPUTY NiHII0 eNeKTPONOCTaYaHHs 3a 4OMOMOrolo
MyJIBTUMETPA, W06 NepeKoHATUCS, L0 BOHA 3HECTPYMJIEH, @ TAKOX NMEePEKOHATUCS, Lo 6/TOK KepyBaHHSA
BCTAHOBJIEHO BifNOBIAHO A0 HAAAHOI IHCTPYKLIT 3 MOHTa)y Ta MepeBipnTY 3aXMCT 3a3eM/eHHS.

[itn Bikom Bif 8 pokiB i Ntogy 3 06MexeHMIN Gi3UUHUMM, CEHCOPHUMM 1 NCUXIYHMI MOXINBOCTAMM

abo 6pakom JOCBiAY MOXYTb BUKOPUCTOBYBaTU 0651aHaHHA Mif HarnAagom abo 3a yMoB HafjaHHA

TaKVM JIIOAAM IHCTPYKTaXKy LoA0 6e3neyHoro 3acTocyBaHHA npunagy i yCBiloMNeHHA MOXINBIX

pu3ukiB. He go3sonaiiTe 4itAm rpati 3 o6nagHaHHAM. 3a00POHAETLCA UMLLEHHSA 11 06CNYroByBaHHsA

BMPOOY AiTbMM 6€3 HarnALy AOPOCNX.

Mpouec MoHTaxy «3'€AHYBaNIbHOrO KOMMNEKTY AJ1A NiAKIIIOUYEHHA Kabento A0 XONOAHOTO KiHLA

3 KiHueBoto mydToto (Pipeheat)» nofinAaeTbca Ha yoTupm eTanu. MNepLunii eTan oxonmioe npotiec
MOHTa>Ky 1A NifroTOBKN HarpiBanbHOro Kabento fo BUKOPUCTaHHA. [lpyruid eTan OXomnJIte npoLec
MOHTaXKy ANA NiArOTOBKM XONIOAHOTO KiHLA A0 BUKOPWCTaHHA. TPETil eTan OXOorloe npouec 3'€eAHaHHA
Mi>K mpoLelypaMu MiaroToBKU [0 BUKOPUCTAHHA HarpiBasibHOrO Kaberto 1 XONo4HOro KiHUA.
YeTBepTunii €Tan NonsArae B repmeTr3adlii KiHUs HarpiBanbHOro Kabesnto 3a 4ONoOMOroto KiHLeBOT MydTu.

niAI’OTOBKa AO BUKOPUCTAHHA HarpiBaanoro Kabenio

KpecneHnsa MpusHayeHHsa IHcTpymeHTHN

30 30BHilIHA 060NOHKa HarpiBanbHOro Kycaukm ana

Kabento 3HIMAaeTbCA Ha JOBXMHI 30 MM. | BPOTY, HiX i
pyneTka

— 30BHiLLHI0 0O0SIOHKY 3HATO
30 EkpaH 3 antomiHieBoi donbru ta Hix i pyneTtka

:E [POTU 3a3eMJ1IE€HHA BUBINbHAKTbLCA Ta
CKpPy4ylTbCA ANA BUKOPUCTAHHA AK

3a3eMJI0BaNbHOrO 3'€AHaHHA Kabento.

- AntomiHieBy donbry BuganeHo
— [poTn 3a3emneHHnA

10 3auncTitb 20 mm 3 30 MM i30AALINHOT Hix i pynetka
20 060510HKW. Micna obpisaHHA nepeBipTe,

I %,7 wo 3anmwwunoca 10 mm i3onAauinHor
060NTOHKM.

- MNepBKHHY i30nALi0 3HATO

20 BupixTe maTepian matpuui y340Bx Hix

I_.._...'i OJHI€El 3 ABOX KW, Ha 20MM BUBINIbHITD i
:I.E‘;O CKPYTIiTb OrO. IHLY K1y 3a4nNCTUTU Bij
MaTtpuui Ha 10MM i TaKOXK CKPYTUTH i

- Xwuny BupaneHo

oeve ___________________________________________________________________Jo



DEVIZ

IHCTPYKLiA 3 MOHTaXKy 3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro
KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

KpecneHnsa Mpu3HaueHHA IHcTpymeHTN
) Kunu 3azemneHHA nepeKkpyuyloTbcA
;:E‘=- 3BepXy HarpisanbHOro Kabeno.
Knnun 3a3emneHHs nepeKkpy4yrTbCca
3BEpXy HarpiBanbHOro Kabento
MNiaroToBKa A0 BUKOPUCTaHHA XONIOQHOIO KiHLA
KpecneHnsa MpusHauyeHHsa IHcTpymeHTN

-

— 30BHiLLHI0 060NIOHKY 3HATO

Bupanite 50 MM 30BHIiLLHbOT OO0TOHKM

Hix i Kycaukm
AnA jpoTy

Takox BuAanite KparHi 50 mm
BHYTPILLHbOI i30nAL;i.

Hix i Kycaukn
ana apory

- I3onauito nposoay 3HATO

3aumncTiTb NPr6A. 10 MM KOXKHOT 3 TPbOX
Xnn. 3a YMOBU BUKOPUCTaHHSA ABOX
KNI XONOAHOIO KiHLA 3 eKpaHoM, criif
BUBINIbHUTM 1 CKPYTUTY eKpaH.

Kycaukm gna
Apoty




IHCTPYKUiA 3 MOHTaXy

KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

D E v I by Danfoss

3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

Mpouec MoHTaXy

3aKknenka

KpecneHHs Mpu3HayeHHA IHcTpymeHTN
Tenep aBa Kabeni rotoBi O MOHTaXY. Kniwi gna
Ha xonopgHoMy KiHLi 06XXUMHI rinb3u 3 o6XKUMy
nepepisom 1,0 MM* 06TUCKAIOTbCA KAiLLamm
4nA 06XKMMY Ha [IBOX XKMJax, @ TAKOXK
06XMMHa rinb3a 3 nepepizom 1,0 Mm?
- Bogarobea Ta o6TUCKaloTLCA 006TUCKAOTLCA HA JPOTi 3a3eMJTIEHHS
3aknenkm (KOBTWI1/3eneHuin).
- Tenep HapArHiTb TepMoycaflouHy TPYOKy
19/5 (poBuHa= 150) 3BepXy 30BHiLIHbOT
000NOHKM XONTOAHOTO KiHLA.
- TepmoycapouHa Tpy6Ka (LoBXnHa
=150 MMm) ofArHyTa Ha XONOAHNIA
KiHeUb
45 lMoTim HagArHiTL ABI TepMOyCaloyuHi TPYOKKM
= |;‘ 4/1 (noBXnHa = 45 MM) Ha ABi XKu
== /ZH:E (L (kopuuHeBa) + N (cuHsA)) xonogHoro
KosTuii/senenuit KiHUA 3 06TUCHYTUMU Finb3amu 3 nepepizom
1,0 MM2.
- TepmoycapouHy Tpy6OKy (BOBXMHa
=45 MM) HafATHYTO Ha XnUnn
. 85 . Tenep HapArHiTb TepMoOycAOUHY TPy6Ky 9/3
(mOBXWMHa 85 MM) Ha 30BHiLLHI0 O6ONTOHKY
HarpiBanbHoro Kabento. ig yac uboro
npovlecy CTeXTe 3a TUM, o6 CKPYYEHUA i
- TepmoycapouHa TpyOKa OAAMHYTa | g ginpHeHNI eKpaH aNIOMIHIEBOT GONbI He
Ha HarpiBafibHuil kaGen MOLIKOAVNN TEPMOYCaZI0UHY TPYOKY.
[Ba HarpiBanbHi kabeni NpuegHyTbLCA Kniwi gna
ABOMa 3aKfienkamu 3 nepepisom 1,0 mm? 06Xxumy/
Hosmuilseneruni 3aKienKamm Ha [1BOX Xuax XonoaHoro HOXWULL AnA
— Jloma€TbCA Ta 06TUCKAETbCA KiHuA (L (kopruHeBwni) + N (cuHin)). Finb3n | gpoTty

06TUCKATLCA Ha HUX.

KoeTuir/zenennin

- TepmoycafiouHy Tpy6Ky 06TUCHYTO
Ha 3aKnenkax

Tenep HapArHiTb ABi TepMOYyCafoYHi
Tpy6KuM 4/1 (BOBXMHa 45 MM) Ha LB Xnnu
i3 06TUCHYTMMU rinb3amu. NepekoHanTecs,
LLIO BOHM JOCATaloTb BHYTPILUHbOI i3onAuil
HarpiBasibHOro Kabesto Ta MOBHICTO
BKPWBaIOTb ApIiT.

MounHatoun Bif cepefnHN TepmMoyCcagoYvHOT
TPYOKM, BUKOHalTe ycaKy TpyOKm 3a Tem-
nepatypwu 275 °F/135 °C B HanpAMKy KiHUiB
TepMOyCalouHOI TPYOKM.

byaisenbHumn
TepMmodeH




IHCTPYKUiA 3 MOHTaXy

KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

DEVIZ

3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

- TepmoycapiouHa TpybKa (foBXnHa=
85 MM) yCa[PKy€eTbCA Ha XKunax.
- Harpilite TepmoycapouHy TpyoKy
(noBXuHa =45 MMm), HagATHYTY Ha ApiT
3a3emeHHs.

KpecneHHsn Mpu3HaueHHA IHcTpymeHTN
Tenep HapArHiTb Ha 3'€efHaHHA TepMoyCa- Kniwi gna
LOYHyY TPYOKy 4/1 (oBxrHa 85 MMm), o6 o6XUMy

3abe3neynTy BiNnbHWI AOCTYN JO eKpaHa/
[pPOTY 3a3eMIeHHs, | HAAAMHITL TepMoyca-
[IOYHy TPYyOKy 4/1 (BoBXUHaA = 45 MM) Ha
IpiT 3a3emneHHsA. CTexkTe 3a TUM, Wo6 nig
Yac LUbOro npoLecy He Oyno NMOLWKOAXEHO
TEepPMOYCalouHy TPyOKy.

MounHatoum Big cepeanHN TepMOyCafoUHOT
TPYOKM, BUKOHalTe ycafiKy TpyOKu 3a Tem-
nepatypu 275 °F/135 °C B HanpAMKy KiHUiB
TEepPMOYCalouHOI TPYOKM.

bygisenbHumn
TepMmodeH

- [lopatoTbcA Ta 06TUCKAOTHCA
3aKenku

EkpaH HarpiBanbHoro kabeno 3'efHyeTbCA
06XMMHOIO FiNb3010 3 Nepepizom 1,0 Mm?

3 APOTOM 3a3eMJIeHHA XONIOAHOTO KiHLA.
3aknenka o6TUCKAETbCA Ha HbOMY KJliLaMm
ana o6xmmy.

- TepmoycafiouHy Tpy6Ky 06TUCHYTO
Ha 3a3em/ieHHi

Tenep HapArHITb TEPMOYCaA0UHY TPYOKY
4/1 (noBXMHa 45 MM) Ha rinb3y Ta BUKOHal-
Te il ycafKy Bif cepefnHun Ao KiHUiB.

bynisenbHumn
TepMmodeH

min.18 min.18

TepmoycapouHy TpyOKy (AOBXMHa =
150 MM) OBTUCHYTO Ha 3'€AHaHHI.

MoTiM HagArHITb TePMOYCaOUHy TPYOKY
19/5 (moBuHa 150 Mm) Ha BCe 3'€AHaHHS.

MounHatoum Big cepeanHN TepMOyCafoUHOT
TPYOKM, BUKOHalTe ycafKy TpyOKu 3a
Temnepatypu 275 °F/135 °C B HanpAMKyY
KiHLiB TepMOyCcalouyHOT TPYOKM.

bynisenbHumn
TepMmodeH

MepeKoHanTecs, Wo Knel BUXOAUTb 3 060X
KiHLiB TepMoycaiouHOi TpyOKu. Tenep
36ipKy 3aBepLUeHO.
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3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

lFepmeTnsauia KiHUA HarpiBanbHoOro Kabenio

KpecneHHs

Mpu3HayeHHA

IHcTpymeHTN

15

-

n

— 30BHiLUHIO 060NOHKY 3HATO
- AntomiHieBy donbry 3HATO
— [poTuY 3a3eMneHHA 3HATI

- |3onboBaHa maTpuLA, BUpi3aHa nig
KyTOM Mpun6nmnsHo 45° Ha nnackomy

60U, o6 BUAANUTUN YaCcTUHY

OfHi€l 3 un. Lle HeobxigHo ana
3abe3neyeHHs JOCTaTHbOI BifCTaHi
MK XXrnamum.

3pixTe 15 MM 30BHILLHbOT 060MOHKN, a
TaKoX BifpixKTe antomiHieBy bosnbry i LpoTu
3a3eMJIeHHA BiJ 3auUMLLeHOro Ha 15 mm
Kabento.

BupixTe i30nboBaHy MaTpuLio Nig KyTom
npr65an3HO 45 ° Ha nnackomy 6o, Wwob
BMAANUTI YaCTUHY OfHi€ 3 xun. byabte
obeperxHi, Wob He NoWKoAWTY i30nALit0.

Kycaukm gna
OPOTY, HiX i
pynetka

- Ha KiHeLb HarpiBanbHOro Kabesnto
HaJAraeTbCcA HeBenvka 20 Mm
TepmoycaloyHa TpybKa. 5 MM MatoTb
3aNMLWATKCA BiNbHUMK Bif Kabento

Tenep HapArHITb TEPMOYCaA0UHY TPYOKY
6/1,4 (noBXunHa = 20 MM) Ha KiHeLb Kabenio
[10 KPato 3HATOT 30BHIiLLIHbOT 0GONOHKMN.

5 MM TepMoYycazKyBanbHOI TPYOKU Ma€e
3aNULWIATUCSA BiNbHUMM Bif Kabenio.

.

-5 MM HeBenmKoi TepmMoycafouHOi
TPY6KM 0BTNCKAETLCA B HArPITOMY CTaHi.
CTUCHITb NNocKorybuamu

[MounHatoum Big cepeanHN TepMOyCafoUHOT
TpYOKM, BUKOHaTe ycafKy TpyOKu 3a
Temnepatypu 275 °F/135 °C B HanpAMKyY
KiHLiB TepMmoycaiouHoi Tpy6Ku. Bigpa3sy
nicna Uboro 5 Mm LWiNbHO 06TUCKATLCA

Ha KiHUi nnockorybuamu. NMepekoHanTtecs,
L0 KNel BUXoAUTb 3 000X KiHLiB
TEepPMOYCalouHOT TPYOKM.

85

— 85 MM BennKoi TepMoycafoUHol
TPY6KM HapAraoTb Ha KiHLEeBUI
Kabenb.

Tenep HapArHiTL TepMoOycaflouHy TPyOKy
12/3 (noBXunHa = 85 MM) Ha KiHelb Kabento
[10 Kpato 3HATOI 30BHiLUHbOT 060NIOHKM.




DEVIZ

IHCTPYKLiA 3 MOHTaXy 3’efHYyBanbHNI KOMMIEKT ANA NiAKNIOYeHHA Kabenio o XonoaHOro
KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

KpecneHHsn Mpu3HaueHHA IHcTpymeHTN

MounHatoum Big KiHUA TepMOycaflOuHOT
TPYO6KW, BUKOHalTe ii ycaaky 3a
Temnepatypu 275 °F/135 °C B HanpAmKy
iHLWWOrO KiHLA TEPMOYCAaA0UHOT TPYOKY,
po3TalloBaHoi Ha Kabeni. MepekoHanTecs,

- Mpubn. 22 mm BennKoi Lo Kner BUXOAUTb i3 KiHUA 3arnyLwKu.
TepMOycalouHoi TPyOKM Mae
3annwaTncAa Ha HarpiBaanomy
Kabeni.

- Peluty TepmoycapgouHoi TpyoKm
06TNCKaIOTb Y HarpiToMy CTaHi.

HarpiBanbHuii Kabenb repmeTUYHMUI/
3arnyweHunmn

5 BignoBigHicTb cTaHgapTam

«  HarpisanbHi kabeni IEC 60800 HomiHanbHotO Hanpyroto 300/500 B gna KompopTHOro obirpisy 1
3anobiraHHA o6Mep3aHHIo.

. KTW-BWGL — TecTyBaHHsA i1 nepeBipka BUPOO6IB i MaTepianis, WO KOHTAKTYIOTb i3 MUTHO
BOAOIO (KiHLEeBa repmeTu3adis).

Bupo6HKK Danfoss A/S
Ha3zBa B1poOy Ta BignoBiaHM HOMep BUpOOY [nB. eTKeTKy BUPOOY
Micue BMpo6HMLTBa [lMB. eTKeTKy BUpoby
MoXXNMBICTb KOHTPOJIO BUPOOHNLITBA [lvB. Ha boui i3onAauii BcepeanHi kabento
[NoBxu1Ha Kabento, HOMiHanbHa Hanpyra, knac IP [lnB. eTuKeTKy BUpoby
TOLWO
3apeecTpoBaHa ToprosesibHa mapka Boverket No *
241217
SoAT!

CepTudikauinHni opraH ﬁf §%:8

Kiwa Certification AB “xw»
Homep akpeguTauii 1913
Homep cxBaneHHa Tuny TG 1747
OpraH KOHTpono [laHcbKuin TexHonoriyHun iHctutyT (DTI)

e Div
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3’epHyBanbHUI KOMNNEKT ANA NiAKAIOYEeHHA Kabento Ao X0No4HOro

KiHUA + KiHueBa my¢rta (Pipeheat)

6 FapaHTia

2-piyHa rapaHTifl 3 NTOBHUM 06CNyroByBaHHAM

MOLWNPIOETbCA Ha:

+ [OAATKOBI akcecyapu:
«3'eqHYBaNbHUIN KOMMNEKT ANA NPUESHAHHA
rpitoyoro Kabento 4o X0NOAHOTO KiHLSA 3 KiHLEBO
MydTOO»

AKLLO, NONpW BCi O4iKyBaHHSA, Y BaC BUHNKHE
npo6nema 3 npoaykuieto DEVI, nam'aTaiiTe, Wwo
Danfoss nponoHye rapanTito DEVIwarranty, giicHy
Bif Aatv npuabaHHs, 34iNCHEHOro He Mi3Hile

HiX 3a 2 POKMU Bifl AaTV BUPOOHMLTBA, Ha YMOBaX,
onuncaHmx Huxue: MpoTarom TepMiHy Aii rapaHTii
KomnaHia Danfoss nponoHyBaTime HOBUY BUPIO 3i
CXOXKUMM XapaKTeprcTMkamm abo peMoHT BUpoby,
AKLLO BMPI6 BUABUTHCA HECMPABHVIM Yepes MOMUIKN
NPOEeKTYBaHHA, HeAKiCHI MaTepianu abo Baan
BMPOOHMLTBA. PileHHs Npo 3amiHy abo peMoHT
npuiimMaTme BUKITIOYHO KoMnaHisa Danfoss.

[ina BCiX NPOAYKTIB, Ha AKI NOLINPIOETLCA rapaHTiA 3
NMOBHUM 06C/yroByBaHHAM, Ha fOAAYY 4O PEMOHTY
ab6o 3amiHM HecnpaBHoro BUpoby KomnaHia Danfoss
TaKoX BifLLKOAOBYBATVIME BapTiCTb MOHTaXy Ta
6yAb-sKi MOLWKOIKEHHS, 3aMnoAisHi Nignosi um
MaTepianam NoBepPXHi (HanpuKnag, uernsaHiv knagui,
KaxnAam Ym NOBEPXHi faxy), AKLLO MOLIKOAXKEHHA
CTanoca yepes HecnpasHM BUPi6 abo BHACNifOK
PEMOHTY HecrpaBHOro BUPOOBY, AKOro He MOXKHa
6yno YHUKHYTW. OKpiM TaKMX BUTPAT i UKoAY,
komnaHia Danfoss He Hece BianoBiganbHOCTI 3a
6yAb-sIKy CpUUYNHEHY abo HeHaBMUCHO 3amnogisiHy
LUKOAY BMACHOCTI Y/ AOAATKOBI BUTPATW, MOB'A3aHi 3
BUKOPUCTaHHAM BUPOOY. MofoBXeHHA rapaHTii nicns
BVMKOHaHHA PEMOHTY He HaJaeTbCA.

lapaHTia pincHa nuLe 3a yMmoBY HasABHOCTI
TAPAHTIMHOIO TAJTIOHA, siKuii 3anoBHEHO
BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLUIN i, NicNA NOBiAOMAEHHA
NpPO HeCcnpaBHICTb, HAAAETbCA MOHTaXHIi KOMNaHiT
260 npojaBLto 6e3 3aTPVMKIM Pa3oM i3 HajaHHAM
[OKa3iB NpuabaHHA. 3BepTaEmo Ballly yBary Ha Te,
uo FAPAHTIVIHUIA TAJIOH mae 6yTi 3anoBHeHo,
NPOLITaMNOBAHO 1 MiANNCaHO BNOBHOBAXKEHVM
MOHTAXHVKOM MiC/Al BUKOHaHHSA Po6iT i3

MOHTaxy. licna 3aBepLueHHA PobiIT i3 MOHTaXy
36epiraiite TAPAHTIHWY TAJTOH i fokymeHTu, ki
NiATBEPAKYIOTb NOKYNKY, AK-OT paxyHOK-paKTypa,
KBUTaHLiA Y1 MOAIOHUNI AOKYMEHT, NPOTArOM YCbOro
rapaHTiiHoro nepiogy.

lapaHTia DEVIwarranty He NOLWMPIOETbCA Ha LLIKOAY,
3aBJaHy B pa3si HeJOTPVMaHHA YMOB BUKOPUCTaHHS,
HenpaBWJIbHOrO BCTaHOBIEHHA abo BCTaHOBJIEHHSA
HecepTndikoBaHMMM eneKTprKamu. PaxyHoK 3a
pob6oTy byae B1CTaBAEHO B MOBHOMY 06CsA3i, AKLLO
npencTaBHVKam KomnaHii Danfoss noBepetbcs
nepesipATM abo peMOHTYBaTV HenonaaKku, AKi
BVMHUKNV BHaCcNifOK HaBeAeHUX BuLle Ain. fapaHTia
DEVIwarranty He NOWNPIOETLCA Ha NPOAYKTY, AKi He
6ynu onnayeHi B noBHoMy 06c¢aA3si. Danfoss 3aBxau
HajaBaTMMe onepaTyBHI 1 3MICTOBHI BignoBidi Ha BCi
CKapru i 3anuT CBOIX KIIEHTIB.

Yci npeTeH3ii, AKi BUXOAATb 3a MeXi HaBeleHUX BuLLe
YMOB, NPAMO BUKJI0UeHi 3 rapaHTii DEVIwarranty.

13 NOBHUM TEKCTOM rapaHTii MOXHa 03HaMOMUTNCA Ha
canti devi.danfoss.com/ukraine/.
devi.danfoss.com/ukraine/service/warranty/

e AT A
FAPAHTIVHUW TAJTIOH
FapanTia DEVIiwarranty HapaeTbcs Ha:
Appeca Micue gna neyatku
Oata npugbaHHsa
Bupi6 Homep Bupo6y
[lata MOHTaxy [aTta niaknioyeHHA
n nignuc n nignuc
o J
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Installation Guide Connection kit cable to cold lead, end termination (Pipeheat)

)

O

YEAR et
WARRANTY Product

- 2 jahre garantie A 2 gadu garantija
3 2-aastane garantii (VW 2 poku rapaHTii

(Nl 2 mety garantija

Danfoss A/S

Nordborgvej 81
6430 Nordborg, Syddanmark
Denmark

Danfoss A/S
DEVI - devi.com « +45 7488 2222 « EH@danfoss.com

Any information, including, but not limited to nformation on selection of product its application or use, product design, weight, dimensions, capaciy or any other technical dta i product manuals,
descriptions, adver , etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via all be informative, and is only binding if and to the

extent explict reference Is made ina Quotation or order confrmation. Danfoss cano aceept any responaibilty for possible errors in cataloaues, brochurés, videos and other material. Danfoss

reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or function of the

product.

All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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